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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej (SST) sag
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
wykonaniem chodnikéw i ciggow pieszo-jezdnych z brukowej kostki

betonowej.
1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdbtowa  specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t na drogach
miejskich i gminnych.

Zaleca sie wykorzystanie SST przy zlecaniu robét na drogach miejskich i

gminnych.
1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia
robét zwigzanych z wykonaniem chodnikéw i ciggéw pieszo-jezdnych z
brukowej kostki betonowej, oraz chodnikéw, ciggéw pieszo-jezdnych i

placéw utwardzonych z kruszywa tamanego.

1.4. Okreslenia podstawowe.
1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metodag
wibroprasowania. Produkowana jest jako ksztaltka jednowarstwowa lub w

dwéch warstwach potgczonych ze sobg trwale w fazie produkc;ji.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi,
odpowiednimi polskimi normami i z definiciami podanymi w SST D-M-

00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.

Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w SST D-M-00.00.00
+~Wymagania ogolne” pkt 1.5.



2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w
budownictwie drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej, wydanej

przez uprawniong jednostke.
2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknieé, plam i ubytkow.
Powierzchnia gorna kostek powinna by¢ réowna i szorstka, a krawedzie
kostek réwne i proste, wklesniecia nie powinny przekracza¢ 2 mm dla

kostek o grubosci < 80 mm.
2.2.3. Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowej

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje sie betonowg kostke brukowg
0 grubosci 60mm, a do wykonania ciggu pieszo-jezdnego kostke grubosci
80mm. Kostki o takiej grubosci sg produkowane w kraju.

Tolerancje wymiarowe wynosza:

— na dtugosci + 3mm,
— na szerokosci + 3mm,
— na grubosci + 5mm.

Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany,

klinkierowy, grafitowy i brgzowy.
2.2.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Betonowe kostki brukowe powinny mie¢ cechy fizykomechaniczne

okreslone w tablicy 1.



Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Lp. Cechy Wartosc¢

1 [Wytrzymatos¢ na sciskanie po 28 dniach, MPa, co
najmniej 60
a) $rednia z szesciu kostek 50
b) najmniejsza pojedynczej kostki

2 |Nasigkliwos¢ wodg wg PN-B-06250 [2], %, nie wiecej niz 5

3 | Odpornos¢ na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wg
PN-B-06250 [2]:
a) pekniecia probki brak
b) strata masy, %, nie wiecej niz 5
c) obnizenie wytrzymatosci na sciskanie w stosunku do
wytrzymatosci 20

probek nie zamrazanych, %, nie wiecej niz
4 |Scieralno$é na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1], 4

mm, nie wiecej niz

2.3. Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych

2.3.1. Cement

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowal cement portlandzki, bez

dodatkéw, klasy nie nizszej niz ,32,5”. Zaleca sie stosowanie cementu o

jasnym kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701

[4].

2.3.2. Kruszywo do betonu

Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-
06712 [3].

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej

mieszanki betonowej, przy zatozonych parametrach wymaganych dla

produkowanego wyrobu.




2.3.3. Woda.
Woda powinna by¢ odmiany ,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250[5].
2.3.4. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci
plastyfikatorow i barwnikow, zgodnie z receptg laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg wytrzymatosc,
mniejszg nasigkliwos¢ i wiekszg odpornos¢ na niskie temperatury i
dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ Kkostce trwate wybarwienie.

Powinny to by¢ barwniki nieorganiczne.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania chodnika i ciggéw pieszo-jezdnych z kostki

brukowej.

Mate powierzchnie chodnika i ciggu pieszo-jezdnego z kostki brukowej
wykonuje sie recznie.

Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztatt i kolor,
mozna stosowa¢ mechaniczne urzgdzenia uktadajgce. Urzgdzenie sktada
sie z wozka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzgcego do
przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z

tfworzywa sztucznego.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-M-00.00.00
,YWymagania ogolne” pkt 4.



4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe ukfadane sg warstwowo
na palecie. Po uzyskaniu wytrzymatosci betonu min. 0,7 wytrzymatosci
projektowanej, kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie specjalne
urzadzenie pakuje je w folie i spina tasmg stalowg, co gwarantuje transport
samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach

transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 5.

5.2. Koryto pod chodniki i ciggi pieszo-jezdne z brukowej kostki
betonowe;j.

Koryto wykonane w podtozu powinno by¢é wyprofilowane zgodnie z
projektowanymi spadkami podiuznymi i poprzecznymi oraz zgodnie z
wymaganiami podanymi w SST D-04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i
zageszczeniem podtoza”. Wskaznik zageszczenia koryta nie powinien byé
mniejszy niz 0,97 wedtug normalnej metody Proctora.

Jezeli dokumentacja projektowa nie okresla inaczej, to nawierzchnie
chodnika z kostki brukowej mozna wykonywac¢ bezposrednio na podtozu z

gruntu piaszczystego o WP > 35 [6] w uprzednio wykonanym korycie.

5.3. Podsypka pod chodniki i ciaggi pieszo-jezdne z brukowej kostki

betonowej.

Na podsypke nalezy stosowac piasek odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-
06712 [3].

Grubos¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawieraé sie w granicach od 3
do 5cm. Podsypka powinna byé zwilzona woda, zageszczona i

wyprofilowana.



5.4. Warstwa odsaczajaca

Jezeli w dokumentacji projektowej dla wykonania chodnika i ciggéw pieszo-
jezdnych przewidziana jest warstwa odsgczajgca, jej wykonanie powinno
by¢ zgodne z warunkami okreslonymi w SST D-04.02.01 ,Warstwy

odsaczajgce i odcinajgce”.

5.5. Ukladanie chodnikéw i ciagow pieszo-jezdnych z betonowych

kostek brukowych

Z uwagi na roznorodnos¢ ksztattéw i kolorow produkowanych kostek,
mozliwe jest ufozenie dowolnego wzoru - wczedniej ustalonego w
dokumentacji projektowej lub zaakceptowanego przez Inzyniera.

Kostke ukfada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposob,
aby szczeliny miedzy kostkami wynosity od 2 do 3mm. Kostke nalezy
uktada¢ ok. 1,5cm wyzej od projektowanej niwelety chodnika, gdyz w
czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie
zamies¢ powierzchnie utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub
mechanicznych i przystgpi¢ do ubijania nawierzchni chodnika.

Do ubijania utozonego chodnika i ciggéow pieszo-jezdnych z kostek
brukowych, stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego
dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie
nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku Srodka i
jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno
uzywaé walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny materiatem do
wypetnienia i zamie$¢ nawierzchnie. Chodnik i ciggi pieszo-jezdne z
wypetnieniem spoin piaskiem nie wymagajg pielegnacji - mogg by¢ zaraz

oddane do uzytkowania.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00
~WVymagania ogélne” pkt 6.



6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien sprawdzié, czy
producent kostek brukowych i stosowanych kruszyw posiada aprobate
techniczna.

Pozostate wymagania okreslono w SST D-05.02.23 ,Nawierzchnia z kostki

brukowej betonowej”.
6.3. Badania w czasie robo6t
6.3.1. Sprawdzenie podtoza

Sprawdzenie podtoza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektowg i odpowiednimi SST.

Dopuszczalne tolerancje wynosza dla:

- gtebokosci koryta:

- 0 szerokosci do 3m: + 1cm,

- 0 szerokosci powyzej 3m:  + 2cm,

- szerokosci koryta: + 5cm.
6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw
poprzecznych i podtuznych polega na stwierdzeniu zgodnosci z

dokumentacjg projektowg oraz pkt 5.3 niniejszej SST.
6.3.3. Sprawdzenie wykonania chodnika

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania chodnika z betonowych kostek
brukowych polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacjg
projektowg oraz wymaganiami pkt 5.5 niniejszej SST:

— pomierzenie szerokosci spoin,

- sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,

- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzér) i kolor nawierzchni jest

zachowany.
6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika

6.4.1. Sprawdzenie rownosci chodnika i ciggu pieszo-jezdnego.



Sprawdzenie réwnosci nawierzchni przeprowadzac¢ nalezy fatg co najmniej
raz na kazde 20 do 50 m? utozonej nawierzchni i w miejscach watpliwych,
jednak nie rzadziej niz raz na 25 m chodnika. Dopuszczalny przeswit pod

tatg 4 m nie powinien przekracza¢ 1,0 cm.
6.4.2. Sprawdzenie profilu podtuznego

Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadza¢ nalezy za pomocg
niwelacji, biorgc pod uwage punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej
niz co 25m.

Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika oraz ciggu pieszo-jezdnego

w punktach zatamania niwelety nie mogg przekracza¢ + 3cm.
6.4.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywac¢ nalezy szablonem z
poziomica, co najmniej raz na kazde 20 do 50 m? nawierzchni i w
miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 25m. Dopuszczalne

odchylenia od projektowanego profilu wynoszg + 0,3%.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanego chodnika i

ciggu pieszo-jezdnego z brukowej kostki betonowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem

tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodine ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy pfatnosci podano w SST D-M-

00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? chodnika i ciggu pieszo-jezdnego z brukowej kostki

betonowej obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,

wykonanie koryta,

ew. wykonanie warstwy odsgczajgcej,

wykonanie podsypki,

utozenie kostki brukowej wraz z zageszczeniem i wypetnieniem szczelin,
przeprowadzenie badan i pomiardw wymaganych w specyfikacji

technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1.

PN-B-04111 Materialy kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na
tarczy Boehmego

PN-B-06250  Beton zwykty

PN-B-06712  Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skiad,
wymagania i ocena zgodnosci

PN-B-32250  Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

BN-68/8931- Drogi samochodowe. Oznaczenie  wskaznika

01 piaskowego.

10.2. Inne dokumenty

Nie wystepuja.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa
wymagania techniczne dotyczgce wykonania i odbioru robot wykonania
podbudowy i nawierzchni z ttucznia kamiennego.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt 1.3.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét i
obejmujg;

- wykonanie podbudowy o grubosci (wg dokumentacji) z ttucznia
kamiennego.

- wykonanie nawierzchni o grubosci (wg dokumentaciji) z ttucznia
kamiennego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia stosowane w niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sg
zgodne z okresleniami stosowanymi w przedmiotowych normach
panstwowych i branzowych. Podbudowa z tlucznia kamiennego — czes¢
konstrukcji nawierzchni sktadajgca sie z jednej lub wiecej warstw nosnych z
ttucznia i klinca kamiennego:

- Thuczen - kruszywo famane zwykte o wielkosci ziaren od 31,5mm do
63mm

Nawierzchnia z ttucznia kamiennego — cze$¢ konstrukcji nawierzchni
sktadajgca sie z jednej lub wiecej warstw no$nych z klinca kamiennego:

- Kliniec - kruszywo famane zwykte o wielkosci ziaren od 4mm do 10mm.

2. MATERIALY.

2.1. Rodzaje materiatéw
Materiatly do wykonania dolnej i gornej warstwy podbudowy z ttucznia
kamiennego WG pN-S-96023 [9], sa:

= kruszywo famane zwykte: ttuczen i kliniec, wg PN-B-11112,

= woda do skropienia podczas watowania i klinowania.
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Z uwagi

tlucznia:

na zmienng grubos¢ warstw podbudowy nalezy wykonywa¢ jg z

Warstwe podbudowy wykonuje sie:

= mieszanka kruszywa famanego od 31,5mm do 63mm

= Kkliniec kamienny od 5mm do 25mm

Warstwe nawierzchni wykonuje sie:

= mieszanka kruszywa tamanego od 4mm do 10mm

e miat kamienny.

2.3. Wymagania dla kruszywa

Do wykonania podbudowy i nawierzchni nalezy uzy¢ nastepujgce rodzaje
kruszywa wg PN-B-11112:

= tluczeh kamienny od 31,5mm do 63mm

= kliniec od 5mm do 25mm

= kruszywo do klinowania — kliniec od 4mm do 10mm.

= miat kamienny

Jakosc¢ kruszywa powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy PN-B-11112,

okreslonymi dla klasy co najmniej Il — dla podbudowy zasadniczej. Do

jednowarstwowych  podbudéw Ilub podbudowy zasadniczej oraz

nawierzchni nalezy stosowa¢ kruszywo gatunku co najmniej 2.

Wymagania dotyczgce kruszywa przedstawiono w Tablicy | i Il

Tablica I.
WYMAGANIA DOTYCZACE TLUCZNIA | KLINCA wg PN-B-11112

Lp. WLASCIWOSCI WYMAGANIA
1 | Scieralno$é wg. PN-79/B-06714
- po petnej liczbie obrotéw, % (procentowy) ubytek masy nie wiecej
niz: 35
- w ttuczniu 40
- w klincu 30
- po 1/5 petnej liczby obrotéw, % (procentowy) ubytek masy w
stosunku do ubytku masy po petnej liczbie obrotéw nie wiecej niz:
2 Nasigkliwos¢ wg. PN-77/B-06714 w % (procentach) nie wiecej niz:
- dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych 2,0
- dla kruszyw ze skal osadowych 3,0
3 Odpornos¢ na dziatanie mrozu wg. PN-78/B-06714 w %
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(procentach) ubytku
masy nie wiecej niz:
- dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych

- dla kruszyw ze skal osadowych

4,0
5,0

4 Odpornos¢ na dziatanie mrozu wedtug zmodyfikowanej metody
bezposredniej wg. PN-78/B-06714 i BN-84/6774-02 w %
(procentach) ubytku masy nie wiecej niz:

- w klincu

- w ttuczniu

nie bada sie
30

Tablica Il.
WYMAGANIA DOTYCZACE TLUCZNIA | KLINCA WG PN-B-11112 W
ZALEZNOSCI OD WARSTWY PODBUDOWY | NAWIERZCHNI
TLUCZNIOWEJ

Lp. WLASCIWOSCI

WYMAGANIA

Uziarnienie wg. PN-91/B-06714

a) zawartos¢ ziaren nie mniejszych niz: 0,075 mm odsianych na
mokro w %

(procentach) nie wiecej niz:

- w tluczniu

- w klincu

b) zawartos¢ frakcji podstawowej w % (procentach) nie mniej niz:
- w tluczniu i klincu

c) zawarto$¢ pod ziarna w % (procentach) nie wiecej niz:

- w ttuczniu i klincu

d) zawartos¢ nad ziarna w % (procentach) nie wiecej niz:

- w ttuczniu i klincu

75

15

15

Zawartos¢ zanieczyszczen obcych wg. PN-77/B-06714 w %
2 (procentach) nie wiecej niz:

- w ttuczniu i klincu

0,2

Zawartos¢ ziaren nieforemnych wg. PN-78/B-06714 w %
(procentach)
nie wiecej niz:

- w ttuczniu

40

nie bada sie
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- w klincu

Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, barwa cieczy wg. PN-78/B-
4 | 06714

- w klincu i ttuczniu

barwa cieczy nie
ciemniejsza niz

wzorcowa

2.4. Zrédta materiatow

Zrodta poboru materiatéw powinny byé wybrane przez Wykonawce z
wyprzedzeniem przed rozpoczeciem robét.

Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi wyniki badan laboratoryjnych
i reprezentatywne probki materiatbw. Materiaty zostang zaakceptowane,
jezeli dostarczone wyniki badan | ewentualne wyniki badan
przeprowadzonych przez Inzyniera wykazg zgodnos¢ cech materiatowych
wymagan okreslonych w punkcie 2.3. niniejszej specyfikacji.

2.5. Woda

Woda uzyta przy wykonaniu zageszczenia i klinowania podbudowy moze

by¢ studzienna lub z wodociggu, bez specjalnych wymagan.

3. SPRZET:
Jakikolwiek sprzet, maszyny i narzedzia niegwarantujgce uzyskanie
wymagan jakosciowych i bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera
zdyskwalifikowane, po czym muszg zosta¢ usuniete przez Wykonawce z
terenu robot. Do wykonania podbudowy nalezy stosowaé nastepujgcy
sprzet:
= réwniarki samojezdne lub uktadarki kruszywa,
= walce statyczne gtadkie do zageszczania kruszywa,
= walce wibracyjne lub wibracyjne zageszczarki ptytowe do
klinowania kruszywa klihcem,
= szczotki mechaniczne lub reczne do usuniecia nadmiaru
klinca,
* inne narzedzia reczne.
Rozscielanie kruszywa w korycie moze odbywacC sie recznie lub

mechanicznie.
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4. TRANSPORT:
Transport kruszywa powinien odbywac¢ sie w sposéb zabezpieczajgcy
kruszywo przed zanieczyszczeniem i rozsegregowaniem oraz zmieszaniem

Z kruszywem innego rodzaju.

5. WYKONANIE ROBOT:

5.1. Ogdélne warunki wykonania robét:

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robdt, uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedzie
wykonywany zakres robét objetych niniejszg szczegdtowg specyfikacjg
techniczng (SST). Przed przystgpieniem do prac, teren robot nalezy
odpowiednio oznaczy¢ i zabezpieczyé przed mozliwoscig wejscia oséb
postronnych.

5.2. Wykonanie podbudowy;

Minimalna grubos¢ warstwy rozktadanego kruszywa nie moze byC po
zageszczeniu mniejsza od 1,5 krotnego wymiaru najwiekszych ziaren
kruszywa uzytego. Maksymalna grubos¢ warstwy rozktadanego kruszywa
po zageszczeniu nie moze przekraczaé 20cm. Kruszywo grube po
roztozeniu powinno by¢ przywatowane dwoma przejSciami walca
statycznego gtadkiego o masie jednostkowej nie mniejszej niz 30 KN/cm?.
Watowanie (zgeszczanie) na nawierzchni o przekroju daszkowym powinno
rozpoczgc¢ sie od krawedzi i przesuwac sie pasami podtuznymi w strone osi
jezdni. Watowanie (zageszczanie) na nawierzchni o jednostronnym spadku
poprzecznym powinno rozpocza¢ sie od krawedzi wewnetrznej (dolnej) i
przesuwa¢ sie pasami podtuznymi w strone goérnej krawedzi jezdni
(zewnetrznej). Po catkowitym zageszczeniu tlucznia nastepuje jego
klinowanie. Wielkos¢ klinca (uziarnienie) nalezy dostosowa¢ do uziarnienia
ttucznia.

Klincem frakcji 5 - 16mm klinuje sie mieszanke kruszywa ftamanego frakcji
25 - 40mm, a klincem frakcji 16 - 25mm Kklinuje sie ttuczeh frakcji 31,5 -
63mm. Na warstwie tlucznia rozktada sie warstwe klinca w réwnej
warstwie, celem zaklinowania kruszywa grubego, przy uzyciu do
zageszczania walcow wibracyjnych o masie jednostkowej co najmniej 18

KN/cm?, albo ptyta zageszczajgca wibracyjna o masie jednostkowej co
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najmniej 0,16 KN/cm2 Jezeli to konieczne, operacje rozkfadania i
wibrowania kruszywa drobnego nalezy powtarza¢, az do chwili gdy
kruszywo drobne przestanie penetrowa¢ warstwe kruszywa grubego. Po
zaklinowaniu warstwe gorng podbudowy zamula¢ miatem kamiennym lub
drobnym piaskiem. Po zageszczeniu caty nadmiar kruszywa drobnego
nalezy usung¢ szczotkami tak, aby ziarna kruszywa grubego wystawaty
nad powierzchnie 3—-6mm. Nastepnie tak przygotowana warstwa powinna
by¢ przywatowana walcem gtadkim i utrzymana w dobrym stanie do chwili
zamkniecia jej nastepng warstwg. Ze wzgledéw technologicznych kazdy

element robdt nalezy wykonywac i odbiera¢ oddzielnie.

5.3. Wykonanie nawierzchni chodnikéw, ciggéw pieszo-jezdnych i

placow utwardzonych z kruszywa tamanego.

Na podbudowie nalezy wykona¢ warstwe nawierzchniowg klihcem o
grubosci 4mm do 10mm. Po zaklinowaniu warstwe gérng podbudowy
zamula¢ miatem kamiennym lub drobnym piaskiem. Po zageszczeniu caty
nadmiar kruszywa drobnego nalezy usungc¢ szczotkami tak, aby ziarna
kruszywa grubego wystawaty nad powierzchnie nie wiecej niz 2-3mm.
Nastepnie tak przygotowana warstwa powinna by¢ przywatowana walcem
gtadkim lub ubijana przez wibrowanie.

Do ubijania utozonej nawierzchni z kruszywa famanego, stosuje sie
wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony przed
zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni
ubijanej w kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym.

Do zageszczania nawierzchni z kruszywa tamanego mozna przystgpi¢ po
wczesniejszym uzgodnieniu z inzynierem budowy.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupemi¢ ubytki i ewentualne szczeliny
materiatem do wypetnienia i zamies¢ nawierzchnie. Nawierzchnie tak
wykonane nie wymagajg dodatkowej pielegnacji - mogg by¢ zaraz oddane
do uzytkowania.

Ze wzgleddéw technologicznych kazdy element robét nalezy wykonywac i

odbieraé oddzielnie.
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6. KONTROLA JAKOSCI:
6.1. Zasady ogéine kontroli jakosci:
Sprawdzenie prawidtowosci warstw podbudowy i nawierzchni polega na
kontroli jej zgodnosci z:
= dokumentacjg projektowg - w zakresie kompletnosci
wykonania,
= wymaganiami podanymi w punkcie 5 niniejszego SST,
= projektem organizacji robét.
Pomiary i badania kontrolne Wykonawca powinien wykonac¢ w zakresie i z
czestotliwoscig gwarantujgcg zachowanie wymagan jakosci robét, lecz nie
rzadziej niz wskazano w odpowiednich punktach niniejszej specyfikaciji.
6.2. Wymagania dotyczace cech geometrycznych:
Wymagania dotyczagce cech geometrycznych wykonywanej podbudowy i
pobocza:
= réwnosc podituzna mierzona 4 metrowa tatg w osi pasa
ruchu co 20m:
= nierownos¢ warstwy nie powinna przekraczac¢: 12mm.
= réwnosc poprzeczna i spadki poprzeczne - mierzone tatg
2-3 metrowg w 10 punktach na dtugosci 50m podbudowy
i nawierzchni
= nierowno$¢ warstwy nie powinna przekraczac: 12mm,
» gspadki poprzeczne - tolerancja: + 0,5%
Catkowity zakres i czestotliwos¢ pomiardw ustali Inzynier.
6.3. Wymagania dotyczace zageszczenia:
Zageszczenie podbudowy i nawierzchni z kruszywa tamanego nalezy
ocenia¢ na podstawie warunkéw wykonania robot oraz po szczegdtowym
ustaleniu warunkéw kontroli z Inzynierem budowy.
6.4. Wymagania dotyczace materiatow:
Wymagania szczegotowe dotyczace materiatdw podano w punkcie 2

niniejszej specyfikacji.

7. OBMIAR ROBOT:

Jednostkg obmiaru jest 1m? wykonanej podbudowy i nawierzchni:
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llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian

zaproponowanych przez Inzyniera.

8. ODBIOR ROBOT:

W  przypadku stwierdzenia uchybien Inzynier ustali zakres robét
poprawkowych do wykonania, a Wykonawca wykona je na koszt wkasny w
wyznaczonym terminie. Odbior poszczegodlnych warstw podbudowy nalezy
wykonywa¢ na zasadach odbioru robdt zanikajgcych i ulegajacych
zakryciu, a warstwy nawierzchniowej zgodnie z warunkami wykonania i
odbioru robot nawierzchni z kruszywa tamanego. Do odbioru Wykonawca
przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezgcej kontroli robét i

materiatéw.

9. PODSTAWY PLATNOSCI:
Cena wykonania robét obejmuje:
* prace pomiarowe,
= dostarczenie materiatéw na budowe,
= roziozenie poszczegdlnych warstw,
= zageszczenie poszczegodlnych warstw,
= oznakowanie robot,

= badania i pomiary kontrolne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE:

1. PN-88/B-4481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw.
2. PN-EN 933-1 Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda
przesiewania.

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw.
Czes¢ 4: Oznaczanie ksztaltu ziarn. Wskaznik

3. PN-EN 933-4 | —tahtu.

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci
kruszyw. Czes¢ 5: Oznaczanie zawartosci wody

4. PN-EN 1097-5 przez suszenie w suszarce z wentylacja.
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Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci
kruszyw. Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci ziarn i

5. PN-EN 1097-6 nasigkliwos$ci.

Badania wtasciwoéci cieplnych i odpornosci
kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

6. PN-EN 1367-1 Czesc¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci.

Kruszywa mineralne. Badania. @ Oznaczanie
7. PN-EN 1744-1 zawartosci zanieczyszczenh organicznych.

PN-B-06714-  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu
37 krzemianowego

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci
kruszyw. Metody oznaczania odpornosci na

9. PN-EN1097-2 .. 4 apianie.

Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do

10. PN-B-11112 . wierzchni drogowych

Drogi samochodowe. Podbudowy =z kruszyw
12. PN-S-06102 stabilizowanych mechanicznie.
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