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1. WSTEP

Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
przy Termoizolacji w Szkole Podstawowej w Janowie

Z.akres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jako cz¢$¢ dokumentow przetargowych winna by¢ odczytywana w
odniesieniu do zlecenia robdt opisanych w niniejszej Specyfikacji

Zakres robot objetych ST.

Wymagania ogdlne nalezy rozumie¢ 1 stosowa¢ w powiazaniu z dalszymi Specyfikacjami
Technicznymi , objetymi STB — Roboty budowlane

Zakres robot obejmuje ;

Wymiana stolarki drewnianej na drewniana , stalowa na aluminiowq .

Docieplenie elewacji szkoty styropianem , stropodachy ocieplone wdmuchiwana welna
mineralng i styropianem oraz wymiana rynien rur spustowych z blachy ocynkowanej ,
opierzenia z blachy powlekanej

Zakres rzeczowy zostal okreslony w kolejnych ST oraz w przedmiarze robot.

W réznych miejscach Specyfikacji Technicznej podane sa odnos$niki do norm krajowych
.Normy te winny by¢ traktowane jako integralna czgs$¢ Specyfikacji Technicznych
Wykonaweca jest zobowiazany do przestrzegania innych norm krajowych , ktore obowiazuja
w zwiazku z wykonaniem prac objgtych Zamowieniem i stosowania ich postanowien na
réwni ze wszystkimi wymaganiami , zawartymi w Specyfikacjach Technicznych . Zaktada
si¢ , ze Wykonawca doglebnie zaznajomit si¢ z tre$cia i wymaganiami tych norm .

Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca Robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacja Projektowa i ST

Zabezpieczenie Placu Budowy

Wykonawca jest zobowiazany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa Placu Budowy
oraz Robdt poza placem budowy w okresie realizacji modernizacji pomieszczen az do
zakonczenia 1 odbioru koncowego Robot a w szczegdlnosci :

1) Utrzymanie warunkow bezpieczenstwa pracy i pobytu 0osob wykonujacych czynnosci
zwiazane z budowa i nienaruszalno$ci ich mienia stuzacego do pracy , a takze
zabezpieczenie Placu Budowy przed dostepem 0sob nieupowaznionych.

2) Zabezpieczenie bezpiecznych przejsé

3) Fakt przystapienia do Robot Wykonawca obwiesci publicznie przez umieszczenie
tablic informacyjnych . Tablice winny by¢ utrzymywane przez Wykonawcg w dobrym
stanie przez okres realizacji robot .



4) Koszt zabezpieczenia Placu Budowy i Rob6t poza placem budowy nie podlega
odregbnej zaptacie 1 przyjmuje sig , Ze jest wlaczony w ceng poza pozycjami
wymienionymi w Przedmiarze Robot .

Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania Robot

Wykonawca ma obowiazek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego . W szczeg6lnosci Wykonawca powinien
zapoznac si¢ z postanowieniem Rozdziatu I Ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.

,» O odpadach ,, przypadku koniecznosci zlozenia na odktad / sktadowisko nieprzydatnego
gruzu iinnych . Wykonawca musi wystapi¢ o okreslone Ustawa zezwolenie i uzgodnienia
oraz ponies¢ wszelkie koszty zwiazane z zagospodarowaniem gruzu i innych odpadow . W
okresie trwania budowy i wykonczenia Robot Wykonawca bedzie:

A) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisow
1 norm dotyczacych ochrony §rodowiska na terenie i wokot placu budowy oraz bgdzie
unika¢ uszkodzen lub uciazliwosci dla osob lub wiasnosci spotecznej i innych , a
wynikajace ze skazenia , hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastgpstwie jego
sposobu dziatania . Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie miat szczegélny wzglad na ;
- lokalizacj¢ , magazynow , sktadowisk.

- §rodki ostrozno$ci i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem i mozliwo$¢ powstania
pozaru .

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw ochrony przeciwpozarowe;j .

Wykonawca bedzie utrzymywat sprawny sprzet przeciwpozarowej, wymagany przez
odpowiednie przepisy . Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z
odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostgpem o0sob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty , ktore w sposob trwaly sa szkodliwe dla otoczenia , nie beda dopuszczone do
uzycia. Nie dopuszcza si¢ uzycia materiatow wywolujacych szkodliwe promieniowanie o
stezeniu wigkszym do dopuszczalnego.

Materiaty , ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot , a po zakonczeniu robdt ich
szkodliwo$¢ zanika ( np. materiaty pylaste ) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzeganie
wymagan technologicznych wbudowania . Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy
Zamawiajacy powinien otrzymaé zgode¢ na uzycia tych materiatéw od wlasciwych organow
administracji panstwowe;j .

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegat przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczeg6lnosci Wykonawca ma obowiazek zadbaé , aby



personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych , szkodliwych dla zdrowia oraz
nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace , socjalne
oraz sprz¢t i odpowiednig odziez ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie
oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje si¢ , ze wszelkie koszty zwiazane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegaja odrgbnej zaptacie i sa uwzglednione w cenie za wykonanie robot.

Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong roboét i za wszelkie materiaty i urzadzenia
uzywane do robot od daty Rozpoczecia Robdt do daty wydania Protokotu odbioru
Koncowego . Wykonawca bedzie utrzymywaé wszystkie elementy przedmiotu Umowy do
czasu koncowego obioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob , aby
wszystkie elementy byly w zadawalajacym stanie przez czas , do momentu odbioru
koncowego.

Wykonawca zapewni pomieszczenia socjalne dla pracownikoéw realizujacych przedmiotowe
zadanie. Miejsce ustawienia socjalnych pomieszczen na terenie budowy uzgodnié z
Inwestorem .

Stosowanie si¢ do prawa i przepisow

Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez centralne i miejscowe
oraz inne przepisy 1 wytyczne , ktore sa w jakikolwiek sposob zwigzane z Robotami i bgdzie
odpowiedzialny za przestrzegania tych praw , przepisow i wytycznych prowadzenia robot.

1. MATERIALY

1.1. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni , aby tymczasowo sktadowane materiaty do czasu ich zabudowania byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem , zachowaly swoja jakos$¢ 1 wlasciwosci . Miejsca
czasowego sktadowania beda zlokalizowane obrgbie Placu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inwestorem , lub poza Placem Budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.

Inwestor nie odpowiada za materiaty skladowane na terenie uczelni .

1.2. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli dokumentacja ST przewiduja mozliwos$¢ wariantowego zastosowania rodzajow
materiatu , Wykonawca powiadomi o tym Inwestora o swoim zamiarze co najmniej 3 dni
przed uzyciem materiatu . Wybrany i1 zaakceptowany material nie moze by¢ poznie;j
zmieniony bez Inwestora.

2. SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu , ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot . Sprzet uzywany do wykonania
robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i1 powinien odpowiada¢ pod wzgledem



typow 1 ilo$ci wskazaniom zawartym w ST. Sprzet bedacy wlasno$cia Wykonawcy lub
wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowos$ci do pracy .
Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego
uzytkownika. Miejsce usytuowania sprz¢tu bedzie uzgodniony z Inwestorem .

3. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkoéw transportu , ktore nie
wptyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot 1 wtasciwosci przewozonych
materialéw . Liczba $§rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie rob6t zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji ST 1w terminie przewidzianym Umowa. Przy ruchu
na drogach publicznych pojazdy spetnia¢ beda wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczanych obciazen na osie i1 innych parametrow
technicznych . Wykonawca bedzie usuwac na biezaco , na wtasny koszt wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do
placu budowy

4. WYKONANIE ROBOT

4.1. Ogolne zasady wykonywania Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z Umowa , za jakos¢
zastosowanych materialow , za ich zgodnos$¢ z dokumentacja przetargowa, wymaganiami ST
1 harmonogramem , Prawem Budowlanym i sztuka budowlang .

4.2. Harmonogram robot

Wykonawca przy sporzadzaniu harmonogramu rob6t powinien uwzglednié nastgpujace
czynniki 1 warunki

A) dojazdy 1 wyjazdy z placu budowy

B) uwzgledni¢ warunki pogodowe dla danego czasu okresu wykonywania roboét i ich
ewentualny wplyw na realizacjg roznych rodzajow robot

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.1. Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli jakos$ci robot bedzie uzyskanie zatozonej jakosci robdt. Wykonaweca jest
odpowiedzialny za peina kontrolg jako$ci materialdéw. Wszystkie materialty musza posiadacé
wazne atesty , certyfikaty i dopuszczenia do stosowania w budownictwie .

5.2. Dokumenty budowy

a) protokoty przekazania placu budowy
b) umowy cywilno — prawne z osobami trzecimi



c) protokoty odbioru robot
d) protokoty z narad i ustalen
e) korespondencja na budowie

6. ODBIOR ROBOT

6.1. Procedury odbioru robot
W zalezno$ci od ustalen roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru :

A) odbidr robdt zanikajacych
B) odbidr czgsciowy
C) odbidr koncowy

6.2. Odbior robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu musi by¢ przeprowadzony w ten sposob,
aby umozliwi¢ wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postgpu robot . Odbioru
robot dokonuje przedstawiciel Inwestora ( np. inspektor nadzoru ). Gotowos$¢ danej czesci
robot do odbioru zgtasza Wykonawca na pismie , a w ciagu 3 dni od zgloszenia
przedstawiciel Inwestora winien przystapi¢ do odbioru . Wykonawca robot nie moze
kontynuowaé robdt bez odbioru robot zanikajacych i ulegajacym ukryciu . Zaden odbior
przed odbiorem koncowym nie zwalnia Wykonawcy od zobowiazan okreslonych Umowa .

6.3. Odbior czesciowy

Odbidr czgsciowy
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czgsci robot . Odbioru
czgsciowego robot dokonuje si¢ wedlug zasad przy odbiorze koncowym .

6.4.0dbior koncowy robot
Odbioru nalezy dokonywac¢ z uwzglednieniem ponizszych zasad :

1. Odbidr koncowy polega na koncowej ocenie rzeczywistego stanu robot w odniesieniu
do ich ilosci , jako$ci 1 wartosci .

2. Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru koncowego musi by¢
potwierdzona przez Wykonawcg na pismie wraz z bezzwtocznym powiadomieniem o
tym fakcie Inwestora .

3. Odbidr koncowy robot nastapi w terminie ustalonym w Umowie , liczac od dnia
potwierdzenia przez przedstawiciela Inwestora ( inspektora nadzoru ) zakonczenie
robot i przekazania dokumentow

4. Przedstawiciel Inwestora potwierdzi pisemnie gotowo$¢ rob6dt do odbioru koncowego

Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie

przedtozonych dokumentow , wynikéw pomiardéw , oceny wizualnej oraz zgodnos$ci

robot z dokumentacja i ST. Przedstawiciele Wykonawcey rowniez wezma udzial w

pracy komis;ji .

6. W przypadku nie wykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robot
uzupeltniajacych komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
koncowego .

e



6.5.Dokumenty do odbioru koncowego robot .
Do odbioru koncowego robot Wykonawca jest zobowigzany przygotowac :

A) protokoty odbioréw czgsciowych 1 zanikajacych

B) protokoly uruchomien

C) instrukcje obstugi

D) atesty i zezwolenia dotyczace urzadzen i instalacji zamontowanych lub wykonanych w
trakcie realizacji Umowy

E) gdy zachodzi taka potrzeba — protokoty kominiarskie .

W przypadku , gdy zdaniem Komisji Odbiorowej robot pod wzgledem dokumentacyjnym nie
sa przygotowane w sposob zadawalajacy do odbioru koncowego — Komisja w porozumieniu z
Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru .

Termin Wykonania robot poprawkowych 1 uzupetniajacych wyznacza komisja w
porozumieniu z Wykonawcg .

7. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstaw ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowa ustalong dla danej pozycji Przedmiaru Robot .

Cena jednostkowa pozycji bedzie wszystkie czynno$ci , wymagania i badania sktadajace si¢
jej wykonanie okreslone dla tej roboty w Specyfikacji Technicznej Cena jednostkowa bedzie
obejmowac :

a) robocizng bezposrednia

b) warto$¢ zuzytych materialdéw wraz z kosztami zakupu

c) warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi

d) koszty posrednie , w sktad ktorych wschodza : ptace personelu i kierownika budowy ,
pracownikow nadzoru , koszty urzadzen i eksploatacji zaplecza budowy ( w tym
doprowadzenie energii i wody , budowa drog dojazdowych ) , koszty dotyczace
oznakowania robot , wydatki dotyczace BHP , ustugi obce na rzecz budowy ,
ekspertyzy dotyczace wykonania robot , ubezpieczenia oraz koszty zarzadu
przedsigbiorstwa Wykonawcy .

e) Zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych
wydatkéw mogacych wystapi¢ w czasie realizacji robot w okresie gwarancyjnym .

f) Podatki obliczone zgodnie zobowiazujacymi przepisami

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawcg za dana pozycj¢ Przedmiaru Robot jest
ostateczna i wyklucza mozliwo$¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robot objetych ta
pozycja kosztorysowq .

8. ZABEZPIECZENIE I OZNAKOWANIE TERENU
BUDOWY

Wykonawca w ramach realizacji robot objetych umowa jest zobowiazany wykonac
zabezpieczenia terenu budowy .



ZAWARTOSC :

B-1.01.00 Wymiana stolarki

B-1.01.01 Wymiana stolarki drewnianej na drewniana

B-1.01.02 Wymiana $lusarki AL

B-1.01.03 Tynki cementowo - wapienne

B-2.01.00 Termoizolacja dachu

B-2.01.01 Termomodernizacja stropom — granulat z welny mineralne;j
B-2.01.02 Termoizolacja stropodachu — ptyty styropianowe

laminowane jednostronnie

B-3.01.00 Docieplenie Scian zewngtrznych
B-3.01.01 Docieplenie $cian zewngtrznych wraz z kolorystyka elewacji
B-4.01.00 Zadaszenie wejscia glownego
B-4.01.01 Wykopy

B-4.01.02 Betonowanie

B-4.01.03 Zbrojenie

B-4.01.04 Konstrukcja pod zadaszenie

B-4.01.05 Roboty murowe

B-4.01.06 Konstrukcja dachu

B-4.01.07 Pokrycie dachu

B-4.01.08 Posadzka i schody z plytek gress

B-4.01.09 Balustrada



B-1.01.01 Wymiana stolarki drewnianej na drewniang

1.WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
przy wymianie stolarki okiennej drewniane;j .

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu 1
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Przedmiotem opracowania sa wymagania odno$nie wtasciwosci materialow , wykonania
robot oraz ich odbiorow .

W zakres zamoOwienia , ktorego dotyczy specyfikacja Techniczna , wchodza ponizsze roboty :
e demontaz drewnianych o$cieznic wymienianych oknach

e wykucie podokiennikéw wewngtrznych

e rozbiorka obrébek blacharskich na podokiennikach zewngtrznych

e osadzenie nowych okien drewnianych z uszczelnieniem pianka montazowa i silikonem
e wykonanie parapetow zewnetrznych z blachy powlekanej

e obsadzenie wewngtrznych parapetow laminowanych

e reperacja tynkow osciezy wewngtrznych i zewngtrznych

e malowanie powierzchni wewngtrznych osciezy

e wywoz elementéw i odpadow z rozbiorki

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ i standard wykonanych robot oraz za ich
zgodnos¢ z projektem , obowiazujacymi normami , specyfikacja.

2. MATERIALY

2.1 Ogolne wymagania dotyczace materialow
Materiaty stosowane powinny :

A.Posiadac¢ certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy , ze zapewniono zgodnos$¢ z
kryteriami technicznym okreslonymi na podstawie Polskich Norm , aprobat
technicznych

B.Posiada¢ deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z :

e Polska Norma lub aprobata techniczna
e w przypadku wyrobow , dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy , jezeli nie sa
objete certyfikacja okreslona w pkt. A i ktdre spetniaja wymogi ST.



Jakiekolwiek materiaty , ktore nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone .
2.2 Rodzaje materialdw do wymiany stolarki okiennej

A. Okna z drewna klejonego

e ramy z drewna klejonego na dtugosci oraz warstwowo na grubosci o konstrukcji
jednoramowej dwuszynowej

e szyby zespolone podwojnie oszklone U= 1,0 W/m’K

e mikrowentylacja z dodatkowym nawiewnikiem sterowanym rgcznie

e skrzydta rozwierano-uchylne zaopatrzone w podnosnik skrzydta ( blokada
btednego potozenia klamki ) zamontowany fabrycznie na zasuwnicy

e okucia widoczne przy zamknigtym oknie w kolorze okna , okucia niewidoczne
przy zamknig¢tym oknie w kolorze ocynku .

e parapety zewngtrzne z blachy powlekanej w kolorze podanym w dokumentacji
technicznej

® parapety wewngtrzne laminowane w kolorze podanym w dokumentacji techniczne;j

3. SPRZET

Sprzet przeznaczony do realizacji robot opisanych w niniejszej specyfikacji powinien spetniac
wymagania zawarte w specyfikacji . Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie
takiego sprzetu , ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jakos¢ robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkow transportu , ktore nie
wplyna niekorzystnie na jako§¢ wykonania robot i wlasciwosci przewozonych materiatow .
Materialy niezb¢dne do wykonywania robot nalezy transportowac¢ zgodnie z wymogami
producentéw materiatdéw , aprobaty technicznej , zasadami eksploatacji srodkow
transportowych i przepisami ruchu drogowego .

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w specyfikacji ,, Wymagania ogolne ,,
5.2. Szczegolowe warunki wykonania robot

Kolejnosé 1 sposdb wykonywania robot
- zdjecie skrzydet okiennych i drzwi

- rozbiorka parapetow zewngtrznych

- demontaz oscieznic

- demontaz parapetoéw wewngtrznych

- osadzenia nowych okien drewnianych
- osadzenie parapetow zewngtrznych

- osadzenie parapetow wewngtrznych

- wykonanie tynkow osciezy



- wywoz elementow i odpadow z rozbiorki

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrolg jako$ci robot Wykonawca powinien zapewnié poprzez :

e stworzenie odpowiedniego systemu kontroli , w ramach ktérego bedzie przeprowadzac
pomiary i badania materiatéw oraz robét z czestotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie , ze
roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w specyfikacji technicznej .

e sprawdzenie certyfikatéw i deklaracji zgodnos$ci uzytych materiatéw i wyrobow

Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow i robot
ponosi Wykonawca

7. ODBIOR ROBOT

Jezeli badania i proby dadza wyniki pozytywne i1 zostaja spelnione wymogi okreslone w tej
specyfikacji , to roboty nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo .

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1 Normy
1. PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze
2. PN-B-10085: 2001 Stolarka budowlana . Okna i drzwi wymagania i badania
3. PN-78/B- 13050 Szklo ptaskie walcowane

4. PN-75/B-94000 Okucia budowlane . Podziat



B-1.01.02 Wymiana Slusarki AL

1. Roboty rozbiorkowe

1.1. Materialy

Materialy podstawowe nie wystepuja
2.1. Sprzet

Do robo6t rozbiérkowych moze by¢ uzyty dowolny sprzet
3.1.Transport

Elementy z rozbidrki moga by¢ przewozone samochodami skrzyniowymi i
samowytadowczymi .

Podczas transportu materiaty rozbiérkowe powinny by¢ zabezpieczone przed utrata
stateczno$ci ( spadaniem i przesuwaniem )

4.1. Wykonani robot
4.1.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot rozbiérkowych nalezy wyznaczy¢ miejsce sktadowania
elementow z rozbiorki.

Na czas wykonywania rob6t budowlanych nalezy zabezpieczy¢ meble i inne elementy
wyposazenia przeszkadzajace w wykonywaniu robot lub zagrozone uszkodzeniem podczas
ich wykonywania , elementy wyposazenia nalezy przenie$¢ w uprzednio przygotowane
miejsce , wyznaczone przez kierownika budowy w porozumieniu z uzytkownikiem obiektu .
Elementy wykonczenia wngtrz 1 wyposazenia znajdujace si¢ w miejscu prowadzenia robot ,
transportu materiatow lub innych , nalezy zabezpieczy¢ w sposob zapewniajacy ich ochrong
przed uszkodzeniami , zabrudzeniami itp.

4.1.2. Roboty rozbiorkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (
Dz. U.Nr47,
Poz. 401 ) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych .

4.1.3. Kontrola jakosci robot
Wymagania dla robdt rozbidrkowych podano w punktach 4.1.114.1.2.

4.1.4. Obmiar robot

Obmiar robot zgodny z przedmiarem robot
Jednostkami obmiarowymi s jednostki podane w przedmiarze robot .



4.1.5. Uwagi szczegotowe

Wszystkie materialy rozbiérkowe nalezy zagospodarowa¢ w ramach wtasnych.
Tereny rozbiérkowe nalezy po wykonanych robotach uporzadkowac .

2. Montaz slusarki AL.
2.1. Zakres robot do wykonania przy wymianie stolarki okiennej

- demontaz istniejacej stolarki stalowe;j

- osadzenie o$cieznicy AL wraz uszczelnieniem pianka i silikonem

- zawieszenie skrzydet okiennych wraz z regulacja

- wykonanie tynku na o$ciezach zewngtrznych i wewngtrznych lub montaz list i opasek
maskujacych

- oczyszczenie 1 umycie stolarki okiennej po montazu

2.2. Ogoélne wymagania dotyczace robot .

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z SST 1
poleceniami inspektora nadzoru.

2.3. Materialy

Slusarka aluminiowa . Al. Ciepte.

Whbudowac §lusarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami , uszczelkami powtokami
lakierniczymi.

Na elementy $lusarki stosowac ksztaltowniki ze stopéw aluminiowych wg PN-EN 755-1
:2001 ,

PN-EN 755-2:2001 , PN-EN 755-9:2004. Potaczenia elementéw wykonywac¢ jako spawane (
druty do spawania

PA3) nitowane . Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiadac
wymaganiom normy

PN-80/M-02138.

Laczniki do profili aluminiowych wykonane z ksztaltownikéw aluminiowych min.50 mm ,
akcesoria aluminiowe dobrane 1 zamontowane zgodnie z dokumentacja techniczna systemu ,
dostosowane do cigzaru skrzydet i obciazen eksploatacyjnych.

Uszczelki przyszybowe i1 przylgowe wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM powinny
odpowiada¢ nastgpujacym wymaganiom .

- twardos¢ Shor’ a min. 35-40

- wytrzymato$¢ na rozciaganie ok. 8,5 MPa

- odporno$¢ na temperaturg od — 30 do + 85° C

- palnos$¢ — nie powinny rozprzestrzenia ognia

- nasigkliwos$¢ — nie nasiagkliwe

- trwato$¢ min. 20 lat

2.4. Sprzet

Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet



2.5. Transport

Kazda partia wyrobéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane dokumentacja lub
odpowiednia norma . Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem ,
utrata statecznosci i przesunigciem . Elementy moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem
transportu.

2.6. Wykonanie robot

Przed przystapieniem do montazu nalezy sprawdzi¢ :
- prawidtowo$¢ wykonania o$ciezy

- mozliwo$¢ mocowania elementéw do $cian

- jako$¢ dostarczonych elementéw do wbudowania

Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcja zaakceptowang przez inspektora
nadzoru

Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w §cianach budynku

Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione migdzy oSciezem a oscieznicg lub $ciang tak ,
aby nie nastepowato przewiewanie , przemarzanie lub przecieki wody opadowe;j .
Uszczelnienie wykona¢ z elastycznej masy uszczelniajacej oraz listwa obwodowa .

Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite , bez poprawek , sladow pedzla , rys 1 odpryskow i
spelnia¢ wymagania dla robot malarskich.

2.7. Kontrola jakosci robot

Badania materialow uzytych na konstrukcj¢ nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zataczonych
zaswiadczen jakos$ci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodnos¢ z
wymaganiami SST i normami panstwowymi .
Zasady kontroli powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/10085 dla stolarki drzwiowej 1
okiennej.
Ocena jako$ci powinna obejmowac
- sprawdzenie zgodnos$ci wymiaréw
- sprawdzenie zgodnosci elementow odtwarzanych z elementami dostarczonymi do
odwzorowania
- sprawdzenie jakos$ci materialow z ktérych zostata wykonana stolarka
- sprawdzenie dzialania skrzydet i elementow ruchomych , oku¢ oraz ich
funkcjonowania
- prawidlowo$¢ zmontowania i uszczelnienia
- sprawdzenie stanu 1 wygladu elementéw pod wzgledem rownosci , pionowosci i
spoziomowania
(odchytki£0,1cm/1m)

2.8. Odbior robot
W zaleznosci od ustalen odpowiednich specyfikacji technicznych , roboty podlegaja
nastepujacym etapom odbioru , dokonywanym przy udziale wykonawcy przez

- Inspektora Nadzoru

a. Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu



b. odbiorowi cze$ciowemu
- komisje wyznaczona przez strong¢ zamawiajaca
a. odbiorowi ostatecznemu
Cena ryczattowa obejmuje :
- dostarczenie $lusarki na miejsce montazu , zamontowanie , uszczelnienie otworow ,
wykonanie obrobek zewngtrznych i wewnetrznych , ustawienie i rozebranie niezbgdnych

rusztowan , oczyszczenie stanowiska pracy

2.9. Przepisy i dokumenty zwigzane

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia . Wartosci

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane . Warunki wykonania i odbioru

PN-EN 10025:2002 | Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane

PN-75/B-94000 Okucia budowlane . Podziat

PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkow

Instrukcja ITB Wytyczne projektowania 1 wykonania przeszklen z szyb zespolonych .

ITB Warszawa 1975.




B-1.01.03 TYMKI CEMENTOWO - WAPIENNE

1.WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robodt
zwiazanych z zabezpieczeniem $cian tynkami roznego rodzaju.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad wykonywania i odbioru robét
zwiazanych z wykonaniem tynkéw wewngtrznych o$ciezy z zapraw;

- cementowo — wapiennej

- gipsowej

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych rob6t oraz za ich zgodnos$¢ z
projektem , obowiazujacymi normami , specyfikacja.

2. MATERIALY

Piasek do zapraw tynkarskich nie powinien zawiera¢ domieszek organicznych i ma sktadac sig z
frakcji o r6znych wymiarach :

- drobnoziarnistej 0,25 -0,5 mm

- §rednioziarnistej 0,5 — 1,0 mm

- gruboziarnisty - 1,0 — 2,0 mm

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty do warstw wierzchnich
Srednioziarnisty

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty 1 przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm

Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza stosowa¢ wode odpowiadajaca wymaganiom
normy PN-88/B-32250

Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac¢ wodociagowa wodg pitna

Niedozwolone jest uzycie wody wod $ciekowych , kanalizacyjnych , bagiennych oraz wod
zawierajacych thuszcze organiczne , oleje i mul.

Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonane mechanicznie.

Zaprawg nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci , aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu tj. w okresie ok. 3 godzin



Do zaprawy cementowo — wapiennej nalezy stosowac¢ cement portlandzki wedtug nory PN-B-
19701. Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowa¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotow
lotnych.

Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego , ktore powinno tworzy¢ jednolita
i jednobarwna masg , bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych . sktad
objetosciowy sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie , w zaleznosci od wymagane;j
marki zaprawy oraz rodzaj cementu i wapna

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonywania tynkéw powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z nastgpujacego sprzgtu :

- mieszarki do zapraw

- agregatu tynkarskiego

- betoniarki wolnospadowe;j

- pompy do zapraw

-przeno$nych zbiornikéw na wodg

4. TRANSPORT

4.1. Transport zewnetrzny

Do przywiezienia materiatow na teren budowy stosuje si¢ transport kolowy.

Przy transporcie cementu , wapna nalezy transportowac¢ samochodami skrzyniowymi
bezwzglednie stosowac zabezpieczenie przed opadami atmosferycznymi .

Do transportu cementu mozna stosowac¢ cementowozy , pod warunkiem wyposazenie budowy
w metalowy zbiornik cementu ( silos ).

Dostawa ody bedzie odbywac si¢ rurociagami , a w przypadku ich braku beczkowozami .

4.2. Transport wewnetrzny

Na terenie placu budowy materiat bedzie transportowany samochodami samowytadowczymi
o niskim tonazu oraz samochodami skrzyniowymi . Do transportu pionowego materiatow
moga by¢ uzyte dZwigi towarowo — osobowe ( wyciagi ) lub zurawie. Podczas transportu
zurawiem material powinien by¢ utozony na paletach i odpowiednio zabezpieczony .

Transport pionowy materiatu ztozonego na palecie powinien odbywac¢ si¢ bezposrednio w
rejonie jego dostawy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robdt podano w specyfikacji ,, Wymagania ogdlne ,,

5.2. Szczegolowe warunki wykonania robot

Przewidywane tynki cementowo- wapienne sa tynkami tréjwarstwowymi , wykonywanymi z
obrzutki , narzutu i gtadzi



Natomiast tynki gipsowe wykonywane sa mechanicznie za pomoca agregatu tynkarskiego .
Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-
70/B-10100

Grubos¢ tynkow zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lib
podktadu powinny by¢ zgodne z norma PN-70/B-10100

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu , wapna oraz
kruszyw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi
nadzoru do akceptacji.

Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwo$ci cementu , wapna wody oraz kruszywa
Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy , a w szczego6lnosci
jej marki 1 konsystencji , powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501

Wyniki badan materiatéw 1 zapraw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano ST — Wymagania ogdlne
Niedopuszczalne sa nastepujace wady tynku:
- peknigcia na powierzchni tynku
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworow soli
mineralnych , przenikajacych z podtoza , plesni itp.

- trwate §lady zaciekow na powierzchni,
- odstawanie , odpadanie pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynkow do podtoza
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawgdzi od linii
prostej nie moga by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci
kontrolnej dwumetrowe;j laty.
Odchylenie powierzchni 1 krawedzi od kierunku:

- pionowego nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogoétem nie wigcej niz 4 mm

W pomieszczeniu,

- poziomego — nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogdétem nie wigcej niz 6 mm na

catej powierzchni migdzy przegrodami pionowymi

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1 Normy

1. PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i
wytrzymato$ciowych

2. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykta .Wymagania i badania przy
odbiorze

3. PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami

4. PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo — wapienne.

5. PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

6. PN-B-30020:1999  Wapno



7. PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

8. PN-B-19701;1997  Cementy powszechnie uzyte

9.PN-ISO-9000 Normy dotyczace systemdéw zapewnienia jakosci i zarzadzanie
Systemami zapewnienia jakosci.



B-2.01.01 Termoizolacja stropodachu — granulat z welny
mineralnej

1.WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z ociepleniem lub dociepleniem stropodachu .

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu 1
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Roboty , ktorych dotyczy specyfikacja , obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie izolacji termicznej 1 akustycznej w stropodachach wentylowanych
obiekcie objetym przetargiem .

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot oraz za ich zgodnos¢ z
projektem , obowiazujacymi normami , specyfikacja.

2. MATERIALY

Materiaty termoizolacyjne ( granulaty ) powinny odpowiada¢ wymaganiom norm lub aprobat
technicznych dopuszczajacych do stosowania w budownictwie .

W szczego6lnosci powinny odznaczac sig .

e niskim wspodtczynnikiem przewodnosci cieplne;j

e mala gestoscia objgtosciowa

e malg wilgotnoscia zarowno w trakcie wbudowywnia jak i uzytkowania

e duza trwalos$cia i niezmiennoscia wlasciwosci technicznych z uptywem czasu

e odpornoscia na wptywy biologiczne

e brakiem wydzielania substancji toksycznych

e odpornosciowa ogniowa

2.1 Wymagania szczegolowe

Dostarczenie 1 sktadowanie granulatu z welny mineralnej powinno odbywac si¢ zgodnie z
tre$cia zapisOw w tym zakresie w aprobacie technicznej i wytycznych producenta . Kazde
opakowanie granulatu powinno by¢ oznakowane znakiem CE albo znakiem budowlanym .
Wyréb budowlany oznakowany CE oznacza , ze dokonana przez producenta lub jego
upowaznionego przedstawiciela , majacego siedzibg na terenie Unii Europejskiej , ocena
zgodnosci tego wyrobu ( granulatu ) z norma zharmonizowana albo europejska aprobata
techniczna badz krajowa Specyfikacja techniczna panstwa cztonkowskiego Unii Europejskie;j



lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego , uznana przez Komisj¢ Europejska za zgodna z
wymaganiami podstawowymi.

2.2. Materialy podstawowe

Do materiatéw podstawowych zaliczamy granulat z welny mineralnej skalnej lub szklanej
spelniajace wymagania zawarte w okreslonych warunkach w aprobatach technicznych
dotyczacych zastosowania , przechowywania , transportu , sktadowania i kontroli jakosci .

2.3. Materialy pomocnicze

Do materiatéw pomocniczych w robotach termo modernizacyjnych stropodachéw
wentylowanych zalicza sig :

e kominki wentylacyjne wentylacji wywiewnej w celu poprawy skutecznosci wentylacji

nawiewnej istniejacej

e ksztaltki z papy termozgrzewalnej do mocowania do podtoza kominkéw wentylacyjnych o

wymiarach 0,5x0,5 m z otworami fi. 80 mm posrodku ze $cigtymi naroznikami pod katem

45 % w celu zmniejszenia naprezen .

e . korki ,, betonowe z betonu B15 do zaslepienia otworéw montazowych izolacji z granulatu

e klej mrozoodporny do klejenia ,, korkow ,, betonowych

e ksztaltki z papy termozgrzewalnej do zaklejania ,, korkéw ,, betonowych o wymiarach
0,3x0,3 m ze $cietymi naroznikami pod katem 45 °

e clastyczny uszczelniacz dekarski do uszczelnienia szczeliny dylatacyjnej pomigdzy

kominkiem a krawe¢dzia wycigtego krazka z ksztattki papy 1 uszczelniania krawedzi taczacej

ksztaltke z papy z istniejacym pokryciem dachu,

e gaz propan-butan w butli do przyklejania do podtoza ksztaltek z papy termozgrzewalnej

e materialty pomocnicze powinny odpowiada¢ réwniez jak materialy podstawowe

wymaganiom odpowiednich norm , aprobat technicznych i innych przepiséw technicznych

wynikajacych ze znajomosci sztuki budowlanej , wiedzy inzynierskiej i postgpu techniczno-

technologicznego w budownictwie.

3. SPRZET

Maszyny badz agregaty wdmuchujace nalezy dobierac , tak aby ich wydajno$¢ byta
dostosowana do rodzaju istniejacej konstrukcji stropodachu. Maszyny o duzej wydajnosci
przy braku do$wiadczenia brygad wykonawczych przy tego rodzaju stropodachu moga
powodowaé wigksze zuzycie granulatu anizeli zaktada projekt , a jednoczesnie formowac
tzw. ,kieszenie ,,. Zaleca sie stosowaé agregaty o wydajnosci od 4 m’/h do 10 m*/h .
Dopuszcza si¢ stosowanie maszyn zaprojektowanych i wykonanych z przeznaczeniem do
pracy ze wszystkimi materiatami pochodzenia mineralnego o konstrukcji zapewniajace;j
precyzyjne podawanie granulatu , jednoczes$nie posiadajace system zabezpieczen chroniacych
przed przedostawaniem si¢ do komory nadmuchu cial obcych lub zanieczyszczen oraz przed
porazeniem pradem. Kazde z urzadzen powinno by¢ opatrzone w tablice ostrzegawcze i
instrukcje obstugi . Maszyny musza mie¢ regulowana predko$¢ pracy , niskie zuzycie energii ,
niski poziom hatasu i wytwarzajace minimalna ilo$¢ pytu . Maszyny moga posiada¢ naped
elektryczny badz termiczny spalinowy , oraz wyposazony w zdalnie sterowanie . Kazda
maszyna lub agregat musza by¢ obowiazkowo wyposazone w instrukcji obstugi . Pracownik
obslugujacy maszyn ¢ lub agregat musi by¢ wczesniej przeszkolony przez kierownika robot.



3.1. Sprze¢t techniczny i BHP

® Fotograficzny aparat cyfrowy w trakcie kontroli przestrzeni stropodachéw w celu
wykonania zdje¢ tych przestrzeni

e Detektor laserowy do wykrywania pretow zbrojenia w ptytach dachowych

e Dalmierz laserowy do odmierzania otwordéw technologicznych i inwentaryzacji
scianek azurowych w przypadku dachu z ptyt korytkowych lub §cianek pelnych
w przypadku ptyt panwiowych , a takze do pomiaru wysokosci stropodachu
1 kontroli grubosci warstwy izolacyjnej wdmuchiwanego granulatu .

e Wycinaki stalowy @ 80 mm oraz mlotki i reczne o wadze minimum 2 kg

e Wiertarka udarowa

e Miotek udarowy

e Peryskopowa luneta obserwacyjna podswietlana specjalng lampa stuzaca do kontroli
wdmuchiwanego granulatu i przestrzeni poddachowe]

e Przewody elektryczne 230 V1 230/230 V

e Radiotelefony do taczno$ci operatora maszyny z operatorem koncowki
wdmuchujacej

e Urania ochronne i robocze

e Butla gazowa wraz z osprzetem do klejenia arkuszy z papy termozgrzewalnej
na korkach betonowych i kominkach wentylacyjnych

e Maski pyloszczelne twarzowe oraz okulary przeciwpytowe

e Kaski ochronne

e Pasy bezpieczenstwa z poduszka przeciw uciskowa oraz linki bezpieczenstwa
o grubo$ci minimum 20 mm

e Rekawice pytoszczelne

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i
spelnia¢ wymagania w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu drogowych . Zatadunek ,
transport , roztadunek 1 sktadowanie materiatléw izolacyjnych ( granulatoéw ) powinny
odbywac sig tak , aby zachowac ich dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane przez
producentéw tych materiatoéw . Szczegotowy sposob transportu granulatu z maszyny
wdmuchiwanej do koncowki wdmuchujacej w przestrzen stropodachu okresla Instrukcja
Techniczna zastosowanego systemu .

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogo6lne warunki wykonania robot podano w specyfikacji ,, Wymagania ogoélne ,,

5.2. Szczegolowe warunki wykonania robot
1. Roboty przygotowawcze

e Rozmieszczenie paczek granulatu w miejsca dostepne do ustawienia



maszyn lub agregatow wdmuchujacych
e Ustawienie maszyn lub agregatow wdmuchujacych
e Wciagnigcie wezy elastycznych na dach
e Whniesienie niezbednego sprzetu i elektronarzedzi na dach
e Zabezpieczenie przed dostgpem 0so6b trzecich do wszystkich urzadzen
Technicznych
e Nawiercenie otwordéw probnych @ 80 mm ( 2-4 szt. ) w stropodachu w celu
okreslenia uktadu §cianek azurowych podtrzymujacych goérna plyte dachu przy
uzyciu detektora do wykrywania pretéw zbrojenia w ptytach dachowych oraz
podswietlanej lunety obserwacyjnej ,, peryskopu ,, . Czynnos¢ ta stanowi
réwniez kontrolg zgodnos$ci archiwalnego ze stanem faktycznym , badz
podstawe do opracowania projektu technologicznego i audytu energetycznego .

Czynnosci zasadnicze

e Wytrasowanie osi otworow technologicznych . W tym celu nalezy
postugiwac si¢ taSma mierniczg i szkolna kreda oraz detektorem

do wykrywania zbrojenia konstrukcyjnego ptyt dachowych

e Wycigcie krazkow w pokryciu dachowym o §rednicy 80 mm za pomoca
specjalnego wycinaka i mtotka o wadze 1,5-2 kg . Po wycigciu krazka
powinna si¢ pokaza¢ wylewka betonowa .

e Wykucie wylewki betonowej w ptycie dachowej 1 otworu w ptycie dachowe;j
O $rednicy 80 mm .

e W tak przygotowany otwér wktadamy lunetg¢ obserwacyjna oraz z lampka
o$wietlajaca ciemna przestrzen stropodachu , aby upewni¢ si¢ czy nie ma
przeszkod do wykonania nadmuchu granulatu .

e Zaklejamy otwory technologiczne arkuszami z papy termozgrzewalnej

o wymiarach 0,3x0,3 m .

e Wdmuchiwanie granulatu rozpoczyna si¢ po wykonaniu niezbgdnych robot
Przez monterow izolacji cieplej . Sposéb wdmuchiwania granulatu
przewidziany przedmiotowym systemem polega na tym , ze w kazdym
polu pomiedzy $ciankami podtrzymujacymi ptyty dachowe sa wykonane
co najmniej dwa otwory , gdzie przez jeden za pomoca specjalnej obrotowej
koncowki wdmuchiwany jest granulat , natomiast z przeciwnego otworu
przez lunetg obserwacyjna ,, peryskopu ,, pracownik , w tym celu
przeszkolony , okre$la miejsca puste , tzw. ,,kieszenie ,, , ktory sterujacy
uzupehnia granulatem . W celu rownomiernego utozenia warstwy granulatu
miejsca nadmiernie wypetnione , za pomoca specjalnej koncowki i przy
sterowaniu luneta — przedmuchuje si¢ samum powietrze .£acznosé
operatoréw maszyny wdmuchujacej z operatorem koncowki obrotowe;j
odbywa si¢ za pomoca specjalnego operatorskiego sprzetu .

e Sukcesywne wraz z postepem robot fotografowanie przestrzeni stropodachu

. Dokumentacja fotograficzna stanowi zalacznik do protokotu odbioru robot

e Koncowa czynnoscig jest zaklejenie czesci otwordw technologicznym przy
uzyciu odpowiednio przygotowanych korkéw betonowych z betonu B15
1 kleju mrozoodpornego oraz arkuszy papy termozgrzewalnej ,
po uprzednim dokonaniu pomiaréw grubosci projektowanej izolacji
1 odbiorze technicznym przez inspektora nadzoru inwestorskiego .

Na pozostatych otworach gdzie przewidziano w projekcie wentylacje
wywiewna przykleja si¢ kominki wentylacyjne przy uzyciu specjalnie



przygotowanych arkuszy z papy termozgrzewalnej palnika i gazu z butli
propan-butan.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagana jako$¢ granulatéw z welny mineralnej skalnej lub szklanej powinna by¢
potwierdzona przez producenta przez za§wiadczenie o jakos$ci lub znakiem kontroli jako$ci
zamieszczonym na opakowaniu .

Materiaty dostarczone na budowg bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich
jakosci nie moga by¢ dopuszczone do stosowania .

Mie dopuszcza sig stosowania do robot termoizolacyjnych materiatéw pochodzenia
organicznego , ktorych wlasciwosci moga zagraza¢ elementow konstrukcyjnym stropow (
dotyczy zasypek z celulozy zawierajacej sol )

Odbidr materiatow izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnos$ci z
dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie parametrow technicznych z postanowieniami
okreslonymi aprobatami techniczne;j .

7. ODBIOR ROBOT

Dla kazdo obiektu , w ktorym zastosowano izolacj¢ cieplna z granulowanej welny mineralne;j
, skalnej lub szklanej , nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru rob6t w ktéry migdzy innymi
powinno by¢ :

e charakterystyka techniczna urzadzen wdmuchujacych granulat (m*/ h )

e Srednia grubos¢ izolacji cieplnej

e Srednia gestos$¢ granulatu

e ilo$¢ wbudowanych kominkow wentylacyjnych

@ ilos¢ korkow betonowych

Ze wzgledu na specjalistyczny charakter robot budowlanych ulegajacych zakryciu
sprawdzenie 1 odbioru przez inspektora nadzoru musi odbywac si¢ sukcesywnie i na biezaco .
przed zaklejeniem otworow technologicznych i montazowych .

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1 Normy
1. PN-EN ISO 6946 Obliczanie oporu cielnego 1 wspotczynnika przenikania ciepla
2. PN-EN 14064 Norma uzupetniajaca zwiazane z w/w uwzgledniajaca osiadanie

granulatu

3. PN-EN ISO 10456 Materiaty i wyroby budowlane — okre$lanie deklarowanych
1 obliczeniowych warto$ci cieplnych

4. PN-EN 12524 Wiasciwosci cieplno-wilgotno$ciowe materiatow —

stabelaryzowane warto$ci obliczeniowe

. PN-EN ISO 13789 Obliczanie wspotczynnika strat ciepta przez przenikanie

. PN-B-20130: 1999/Az 1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie

.ITB AT-15-2558/2001 Aprobata techniczna — granulat szklany

.ITB AT-15-5518/2002 Aprobata techniczna — granulat szklany

.ITB AT2002-11-0227 Aprobata techniczna — granulat szklany

O 00 3 O\ D



B-2.01.02 Termoizolacja stropodachu — plyty styropianowe
laminowane jednostronnie

1.WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z remontem pokrycia dachu i wykonanie izolacji z ptyt styropianowych
laminowanych .

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwiazanych z ociepleniem stropodachu nie wentylowanego styropianem
laminowanym papa oraz wykonanie dwuwarstwowego pokrycia dachu papa termozgrzewalna

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji
robot , a mianowicie :

e Demontaz przewoddéw uziemiajacych na catej powierzchni dachu
Przyklejenie na powierzchni dachu ptyty styropianowej laminowanej gr.15 cm
Pokrycie dachu papa termozgrzewalng dwuwarstwowo
Obrobki blacharskie z blachy powlekanej
Rynny i rury spustowe z blachy ocynkowane;j
Wywinigcie nawierzchniowej papy termozgrzewalnej na §ciany boczne kominoéw z
przyklejeniem i1 zabezpieczeniem krawedzi papy listwa aluminiowa przykrecona do
Sciany kominow .
e Uzupeknienie przewodow uziemiajacych na calej powierzchni dachu

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ i standard wykonanych robot oraz za ich
zgodnos¢ z projektem , obowiazujacymi normami , specyfikacja.

2. MATERIALY
Materialami stosowanymi przy wykonywaniu robot wg zasad niniejszej ST sa:

e Styropian FS 20 grubosci 15 cm laminowany papa winien spetnia¢ warunki :



- odchylenie od ptaskosci nie wigcej niz 3 mm

- wspotczynnik przewodzenia ciepta w temperaturze 100] C 0,039 W/m* Kwg
PN-ISO 8301:1998

- obciazenie punktowe przy odksztatceniu 5 mm nie mniej niz 1000 N

- naprgzenie $ciskajace przy 10% deformacji nie mniej niz 100 kPa ;

- wytrzymatos$¢ na oddzieranie papy od powierzchni plyt styropianowych nie mnie;j
niz 15N

- material nie palny

e Papa termozgrzewalna podktadowa spetniajaca warunki
- grubos¢ 4,0 mm
- odpornos¢ na dziatanie temperatury 7001C w czasie 2 h
- gigtkos¢ przy przeginaniu na pétobwodzie walca o $rednicy 30 mm w temp.0[] C
- wydtuzenie przy zerwaniu wzdhuz i poprzek nie mniej niz 2%

e Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia , modyfikowana SBS na wtokninie
poliestrowej gr. minimum 5,2 mm spetniajaca warunki
- odpornos¢ na dziatanie temperatur minimum 150 [ C
- sifa zrywajaca N/5 cm wzdtuz 1 w poprzek minimum 700 N
- wydhuzenie przy zerwaniu wzdhuz i poprzek minimum 40 %

e Pozostale materialy zgodnie z dokumentacja techniczng 1 przedmiarem robot

3. SPRZET

Sprzet przeznaczony do realizacji robot opisanych w niniejszej specyfikacji powinien spetniaé
wymagania zawarte w specyfikacji

e Elektryczny wyciag WBT
e Palnik na gaz propan-butan
e Samochdd skrzyniowy
e Samochdd dostawczy

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu drogowych . Zatadunek ,
transport , roztadunek i1 sktadowanie materiatéw powinny odbywac sig tak , aby zachowac ich
dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane przez producentow tych materiatow .

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robdt podano w specyfikacji ,, Wymagania ogdlne ,,



5.2. Szczegolowe warunki wykonania robot

Szczegdlowe wymagania dotyczace wykonania robot zgodnie z projektem budowlanym
,opisem technicznym , przedmiarem robdt oraz zaleceniami producenta

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakos$ci wykonania robot polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z
dokumentacja techniczna , przedmiarem robot i sztuka budowlana . Kontrola jakos$ci podlega
wykonanie :

- szczelnos$¢ utozenia laminowanych papa ptyt styropianowych

- rownoleglos¢ polaczen poszczegolnych warstw pokrycia

- doktadnos$¢ obrobienia krawedzi — wywinigé papy na kominy i obrobki blacharskie

7. ODBIOR ROBOT

Podstawa do wykonania robdt stanowi stwierdzenie zgodnos$ci ich wykonania z
dokumentacja projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji
powykonawczej.

Roboty pokrywcze , jako roboty zanikajace wymagaja cz¢sciowych odbiorow. Badania w
czasie odbioru czg$ciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robdt , do ktorych dostgp pdzniej
jest niemozliwy lub utrudniony .

Odbidr czgsciowy powinien obejmowac sprawdzenie :

- szczelno$¢ utozenia laminowanych papa ptyt styropianowych
- doktadnos$¢ wykonania poszczegdlnych warstw papy
- doktadnos$¢ wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem
- jako$¢ zastosowanych materiatow
Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek
blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny , pokrycie nie powinno by¢ odebrane .

Odbiér pokrycia z papy

*  Sprawdzenie przyklejenia papy do podtoza oraz papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez
nacigcie 1 odrywanie paska papy szerokosci nie wigkszej niz 5 cm , z tym ze pasek papy nalezy
nacia¢ nad miejscem przyklejenia papy.

*  Sprawdzenie szeroko$ci zaktadow papy nalezy dokona¢ w trakcie odbiorow czg$ciowych i
koncowych przez pomiar szerokosci zaktadow w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m? .

Odbiodr obrébek blacharskich i rynien powinien obejmowa¢ :
Sprawdzenie prawidlowos$ci potaczen poziomych i pionowych

Sprawdzenie mocowania elementoéw do podtoza lub $cian
*  Sprawdzenie prawidtowosci spadkdéw rynien



9. PRZEPISY ZWIAZAN

8.1Normy

1.

Nk

e

9.

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny
szklanej 1 welonu szklanego

PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowej
PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie szklanym

PN-B-27621 : 1998 Papa podktadowa

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowe;
ocynkowanej. Wymagania 1 badania techniczne przy odbiorze
PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powlok asfaltowych .

Wymagania 1 badania przy odbiorze

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowane;j
1 cynowej

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy . Definicje ,
podziat i wymagania.

10. PN-B-94702: 1999 Dach. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien

potokraglych



B-3.01.01 Docieplenie scian zewngtrznych wraz z kolorystyka
elewacji

1.WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z dociepleniem $cian zewnetrznych

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad wykonywania i odbioru robdt
docieplenia $cian zewngtrznych z wyprawa elewacyjna akrylowa a mianowicie:

e montaz aluminiowe;j listwy startowych

e dociepleni w $cian zewnetrznych styropianem FS 20 gr. 10 cm

e kotkowanie styropianu tacznikiem plastikowym w ilosci 4 szt/m’

e docieplenie osciezy okiennych i drzwiowych styropianem FS 20 gr. 2 cmi13 cm .
e wykonanie dodatkowej warstwy siatki do wysokos$ci okien przyziemia

e okucie naroznikéw wypuktych katownikéw aluminiowych

e gruntowanie powierzchni elewacji farba gruntujaca

e wykonanie wyprawy elewacyjnej tynkiem akrylowym zgodnie z dokumentacja techniczna

- kolorystyka , cokét tynkiem mozaikowym zgodnie z dokumentacja techniczna
- kolorystyka

e montaz podokiennikow blaszanych z blachy powlekanej kolor zgodnie z dokumentacja
techniczna - kolorystyka

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ i standard wykonanych rob6t oraz za ich
zgodnos¢ z projektem , obowiazujacymi normami , specyfikacja.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robdt wg zasad niniejszej ST sa :
e Styropian
- styropian FS 20 winien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B20130 i BN-91/6363-02

- gestosé pozorna styropianu 20 kg/m’
- napre¢zenie $ciskajace > 100 kpa ;



- wspotezynnik przewodzenia ciepta < 0,04 W/m®* K

- wytrzymato$¢ na rozrywanie > 100 kPa ;

- chtonno$¢ wody 24h< 1,5%

- zmiany wymiarow liniowych <2%

- barwa granulek styropianowych wstepnie spienionych

- struktura styropiany zwarta , niedopuszczalne granulki luzno zwiazane :

- powierzchnia ptyt szorstka po krojeniu blokéw

- krawedzie proste z ostrymi kantami bez wyszczerbien i wylaman

- wymiary plyt nie wigksze niz 60 x 120 cm — dopuszczalne odchytki < 5 %

- plyty styropianowe sezonowane — wymagany okres sezonowania 8 tygodni :

o Siatka z wtokna szklanego

- impregnowana na alkalia tworzywem do zbrojenia warstwy ochronnej na styropianie
winna odpowiada¢ wymaganiom norm PN-92/P-85010

- pasek szeroko$ci 5 cm powinien wytrzymac obciazenie nl,5 kN przy wydluzeniu nie
przekraczajacym 5 %

- pasek szerokosci 5 cm trzymany przez 28 dni w roztworze Na OH powinien wytrzymac
obciazenie 0,6 kN przy wydluzeniu nie przekraczajacym 3,5%

e Zaprawy i masy klejace
- musza by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie odpowiednimi aprobatami
technicznymi ITB lub §wiadectwem zgodnosci

e I .aczniki mechaniczne

- taczniki grzybkowe dopuszczone do stosowania w budownictwie odpowiednimi
aprobatami technicznymi ITB lub $wiadectwem zgodnosci
- sifa wyrywajaca z podtoza 0,5 —1,0 kN

e Perforowane ksztattowniki ze stopu aluminiowego oraz profile cokotowe

- musza by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie odpowiednimi aprobatami
technicznymi ITB lub $wiadectwem zgodnosci

e Plaska blacha powlekana na podokienniki blaszane ;

- rdzen stalowy ze stali S320 GD gr. 0,5 mm lub o porownywalnej wytrzymatosci
- obustronne cynkowanie ogniowe gr. 275 g. m’

- wierzchnia powloka antykorozyjna

- wierzchnia warstwa farby gruntujace;j

- wierzchnia warstwa utwardzonego poliestru mat

- spodnia warstwa epoksydowa

3. SPRZET

Sprzet przeznaczony do realizacji robdt opisanych w niniejszej specyfikacji powinien spetnia¢
wymagania zawarte w specyfikacji
Poza sprzgtem tam opisanym stosuje si¢ narzgdzia przynalezne do wykonywania tych robot



4. TRANSPORT

Poszczegdlne materiaty systemu docieplen nalezy transportowac zgodnie z instrukcja
dostawcy systemu

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania robdt podano w specyfikacji ,, Wymagania ogdlne ,,
5.2. Szczegolowe warunki wykonania robot

W ramach robdt zwiazanych z ociepleniem $cian zewngtrznych nalezy wykonaé nastgpujacy
zakres prac :

® montaz rusztowan

e zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej folia

e montaz aluminiowej listwy startowej

e przyklejenie ptyt styropianu FS 20 gr. 10 cm do $cian gladkich

e plyty styropianowe zamocowaé mechanicznie kolki plastykowymi w ilosci 5 sz/m® , przy
krawedziach $cian stosowac tacznik co 30 cm , dtugos¢ osadzania tacznika w warstwie nosnej
$ciany niemniej niz 6 cm

® przetarcie styropianu

e montaz naroznikéw wypuktych przy uzyciu gotowych zapraw klejacych

e zatopienie jednej warstwy siatki z widkna szklanego w gotowej zaprawie klejacej

e zatopienie drugiej warstwy siatki z widkna szklanego w gotowej zaprawie klejacej do
poziomu okien pierwszej kondygnacji oraz w naroznikach otwordéw okiennych i drzwiowych
e zamontowanie obrobek blacharskich podokiennikéw z blachy powlekanej zgodnie z
kolorystyka

e gruntowanie powierzchni farba gruntujaca

e wykonanie wyprawy elewacyjnej z gotowego tynku akrylowego zgodnie z kolorystyka
elewacji

e demontaz rusztowan

e cokot - wykonanie wyprawy elewacyjnej z gotowego tynku mozaikowego zgodnie z
kolorystyka elewacji

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

- nalezy sprawdzi¢ montaz plyt styropianowych

- nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ technologii prowadzenia robdt z kartami katalogowymi
poszczegblnych faz systemu docieplen

- nalezy sprawdzi¢ jednorodnos$¢ kolorow na poszczegolnych ptaszczyznach.



7. ODBIOR ROBOT

Jezeli badania i proby dadza wynik pozytywny i zostana spelnione wymagania okreslone w
niniejszej specyfikacji, to roboty nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo .

Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone migdzy innymi nastgpujace dokumenty:

- Swiadectwa jakoéci i atesty materiatow

- Niezbedne decyzje o dopuszczeniu materialdow do stosowania w budownictwie .

8. PRZEPISY ZWIAZANE

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych . Czg$¢ 1 :
Roboty ogblne budowlane MBiPMiTB Warszawa 1977 wydanie 11



B —4.01.00 Zadaszenie wejscia glownego

B-4.01.01 Wykopy

1.WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robodt
ziemnych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot ziemnych w
czasie wykonywanie zadaszenia gldéwnego wejscia i obejmuja :

A) wykonanie wykopow w gruntach nie skalistych ( kat. I- V)

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa , SST i poleceniami Inspektora nadzoru .

1.4.1 Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawierala rysunki , obliczenia i dokumenty .

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych , a
o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru , ktéry dokona odpowiednich
zmian i poprawek . W przypadku rozbieznosci , opis wymiardw wazniejszy jest od odczytu ze
stali rysunkow .

1.4.2 Zabezpieczenie terenu budowy
W czasie wykonywania robdt Wykonawca zabezpieczy teren budowy .

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje si¢ , ze jest
wlaczony w ceng umowy .



2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot wg zasad niniejszej ST .

2.1. Zasady wykorzystania gruntow

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny by¢ przez Wykonawceg
wykorzystane w maksymalnym stopniu do zasypek . Grunty przydatne do budowy nasypow
moga by¢ wywiezione poza teren budowy tylko woéwczas , gdy stanowia nadmiar objgtosci
robdt ziemnych i1 za zezwoleniem Inspektora nadzoru .

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprz¢tu , ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot .

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu , ktére nie
wptyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot 1 wtasciwosci przewozonych
materialow .

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementow robot zgodnie wymiarami i rzednymi okre§lonymi w
dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pis$mie przez Inspektora nadzoru . Nastgpstwa
jakiekolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu robot
zostana , jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru . poprawione przez Wykonawce na
wiasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokos$ci przez Inspektora nadzoru nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc¢ .

Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego
wyznaczonych, po ich otrzymaniu przez Wykonawcg , pod grozba zatrzymania rob6t . Skutki
finansowe z tego tytulu ponosi Wykonawca .

5.1.1 Dokladno$¢ wyznaczenia i wykonywania wykopu

Kontury rob6t ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegajace pézniejszemu zasypaniu
nalezy wyznaczy¢ przed przystapieniem do wykonywania robo6t ziemnych

Przy wykonywaniu wykopow pod fundamenty zasadnicze linie i krawgdzie wykopow by¢
wytyczone na fawach ciesielskich , umocowanych trwale poza obszarem wykonywanych
robdt ziemnych . Wytyczenie zasadniczych linii na tawach powinno by¢ sprawdzone przez
nadzor techniczny Inwestora 1 potwierdzone zapisem w dzienniku budowy .Tyczenie obrysu



wykopu powinno by¢ wykonane z doktadnoscia do +/- 1 cm dla wyznaczenia
charakterystycznych punktow zatamania .

5.1.2 Odwodnienie robot ziemnych

Niezaleznie od budowy urzadzen , stanowiacych elementy systeméw odwadniajacych , ujetych w
dokumentacji projektowej . Wykonawca powinien , o ile wymagaja tego warunki terenowe ,
wykona¢ urzadzenia , ktére odprowadzenie wod gruntowych i opadowych poza obszar robot
ziemnych , tak aby zabezpieczy¢ grunty przed zawilgoceniem i nawodnieniem . Wykonawca ma
obowiazek takiego wykonywania wykopdw i1 nasypdw , aby powierzchniom , gruntu nadawaé¢ w
catym okresie trwania robot spadki , zapewniajace prawidtowe odwodnienie .

Jezeli w skutek zaniedbania Wykonawcy , grunty ulegna nawodnieniu , ktére spowoduje ich
dhugotrwata nieprzydatnosci . Wykonawca ma obowiazek usunigcia tych gruntow i zastapienia ich
Grutami przydatnymi na wlasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych optat ze strony
Zamawiajacego za te czynnosci , jak rowniez za dowieziony grunt .

Technologia wykonania wykopu musi umozliwi¢ jego prawidtowe odwodnienie w calym trwania
robot ziemnych .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Do obowiazkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora
nadzoru programu zapewnienia jakosci , w ktorym przedstawi on zamierzony spos6b wykonania
robot , mozliwosci techniczne , kadrowe i1 organizacyjne gwarantujace wykonanie robot zgodnie z
dokumentacja projektowa .

7. ODBIOR ROBOT

W zalezno$ci od ustalen roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru :

- odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
- odbidr ostateczny

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1. Normy

PN- B- 02480 Grunty budowlane . Okreslenia . Symbole . Podziat i opis gruntu
PN- B- 04452 Grunty budowlane . Badania polowe .

PN- B- 04481 Grunty budowlane . Badania prébek gruntow

PN- B- 04493 Grunty budowlane . Oznaczanie kapilarnosci biernej ,

BN- 77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zaggszczenia gruntu

PN- B- 06050 Roboty ziemne budowlane . Wymagania w zakresie wykonywania

1 badania przy odbiorze



B-4.01.02 Betonowanie

1.WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wykonaniem konstrukcji zelbetonowych .

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu 1
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt z wykonaniem
konstrukcji zelbetonowej oraz dotyczy czynnos$ci majacych na celu wykonanie robot
zwiazanych z :

® przygotowaniem mieszanki betonowej

e wykonanie deskowan wraz usztywnieniem

e uktadaniem i zaggszczeniem mieszanki betonowe;j
e pielggnacja betonu

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ materialdéw 1 wykonywanie robdt oraz za
zgodno$11.ci z dokumentacja projektowa i poleceniami inspektora nadzoru .

2. MATERIALY

Wymagania dotyczace jakos$ci mieszanki betonowej reguluja odpowiednie polskie normy .
2.1. Skladniki mieszkanki betonowej

2.1.1. Cement — wymagania i badania

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-B-
19701 . Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego ( bez
dodatkow ) klasy :

e dla betonu klasy B20 - klasa cementu 32,5 NA

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotaczone $wiadectwo jakosci ( atest )



. Kazda partia dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki
betonowej musi uzyska¢ akceptacje Inspektora nadzoru .
Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlegaé
nastepujacych badaniom ;

® oznaczenie czasu wigzania i zmiany objgtosci wg norm PN-EN 196-1; 1996 , PN-EN 196-3
; 1996 , PN-EN 196-6 ; 1997 ,

Cementy portlandzkie normalne i szybko twardniejace podlegaja sprawdzeniu zawartosci
grudek (zbrylen) , nie dajacych si¢ rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych si¢ wodzie . Nie
dopuszcza si¢ wystepowania w cemencie wigkszej niz 20% cigzaru cementu ilosci grudek
niedajacych si¢ rozgnie$¢ w palcach i1 nierozpadajacych si¢ w wodzie .

Grudki nalezy usuna¢ poprzez przesiane przez sito o boku oczka kwadratowego 2 mm . W
przypadku gdy wymienione badania wykaza niezgodno$ci z normami , cement nie moze by¢
uzyty do wykonania betonu .

® magazynowanie

Cement workowany — sktady otwarte ( wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie
zabezpieczone z bokow przed opadami ) lub magazyny zamknigte ( budynki lub
pomieszczenia o szczelno$ci dachu i §cianach )

Podtoza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche , odpowiednio pochylone ,
zabezpieczajace cement przed §ciekami wody deszczowej i zanieczyszczen . Podtogi
magazynow zamknigtych powinny by¢ suche i czyste , zabezpieczajace cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezy jest od miejsca przechowywania .
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie :

- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych

- po uplywie terminu trwalo$ci podanego przez wytworcg , w przypadku przechowywania
w sktadach zamknigtych .

Kazda partia cementu , dla ktorej wydano oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢
przechowywana osobno w sposdb umozliwiajacy jej tatwe rozrdznienie .

2.1.2. Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac si¢ staloscia cech fizycznych i jednorodnoscia
uziarnienia pozwalajaca na wykonanie partii betonu o statej jakosci .

Poszczegolne rodzaje 1 frakcje kruszywa musza by¢ na placu sktadowym oddzielnie
skladowane na umocnionym i czystym podiozu w sposob uniemozliwiajacy mieszanie sig .
Kruszywa grube powinny wykazywa¢ wytrzymato$¢ badana przez $ciskanie w cylindrze
zgodna z wymaganiami normy PN-B-06714.40 .

W kruszywie grubym nie dopuszcza si¢ grudek gliny .

W kruszywie grubszym zawarto$¢ podziarna nie powinna przekracza¢ 5% , a nadziarna 10% .
Ziarna kruszywa nie powinna by¢ wigksze niz :

- /3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu ,

- " odlegto$ci w $wietle migdzy pretami zbrojenia , lezacymi w jednej plaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania .

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego .



Zawarto$¢ poszczeg6lnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna si¢ miesci¢ w

granicach :

- do 0,25 mm — 14+19%

- do 0,50 mm — 33+48%

- do 1,00 mm — 53+76%

Piasek powinien spetnia¢ nastgpujace wymagania :

- zawarto$¢ pylow mineralnych — do 1,5 %

- reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B06714.34 nie powinna
wywolywaé zwigkszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%

- zawarto$¢ zwiazkow siarki — do 0,2%

- zawarto$¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%

- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych — nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowej
wg normy PN-B-06714.26

- w kruszywie drobnym nie dopuszcza si¢ grudek gliny .

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepelnym obejmujacym :

- oznaczeniom skladu ziarnowego wg normy PN-B-06714.15

- oznaczeniom zawartosci zanieczyszczen obcych wg normy PN-B06714.12

- oznaczenie zawarto$ci grudek gliny , ktére oznacza si¢ podobnie , jak zawartos¢
zanieczyszczen obcych ,

- oznaczenie zawarto$ci pytow mineralnych wg normy PN-B-06714.13

Dostawca kruszywa jest zobowiazany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikow
jego petlnych badan wg. normy PN-B-06712 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczaca
reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru .

W przypadku , gdy kontrola wykaze niezgodnosci cech danego kruszywa z wymaganiami
normy PN-B-06712 , uzycie takiego kruszywa moze nastapic¢ po jego uszlachetnieniu ( np.
przez ptlukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa ) i ponownym sprawdzeniu .
Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrolg wilgotnosci kruszywa wg normy PN-B-06714.18 dla
korygowania receptury roboczej betonu .

2.1.3. Woda zarobowa — wymagania i badania

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250 . Jezeli
wodg do betonu przewiduje si¢ czerpa¢ z wodociagdéw miejskich , to woda ta nie wymaga
badan .

2.1.4. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca si¢ stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu :

® napowietrzajacym ,

e uplastyczniajacym ,

® przyspieszajacym lub op6zniajacym wiazanie

Dopuszcza si¢ stosowanie domieszek kompleksowych

® napowietrzajaco — uplastyczniajacych



® przys$pieszajaco — uplastyczniajacych

Domieszki do betonéw musza mie¢ aprobaty , wydane przez Instytut Techniki Budowlane;j
lub Instytut drog i Mostow oraz posiadac atesty producenta .

2.2. Beton

Beton do konstrukeji musi spetni¢ nastgpujace wymagania ;

- nasigkliwos$¢ — do 5% badania wg normy PN-B-06250

- mrozoodporno$¢ — ubytek masy nie wigkszy od 5% , spadek wytrzymatosci na $ciskanie nie
wigkszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania ( F 150 ) ; badania wg normy PN-
B-06250,

- wodoszczelnos¢ — wigksza od 0,8 MPa (WB)

- wskaznik wodno-cementowy (w/c) — ma by¢ mniejszy od 0,5 .

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma PN-B-6250 tak , aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zaggszczenia przez
wibrowanie . Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni
betonéw 1 wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru .

Maksymalna ilo$¢ cementu w zalezno$ci od klasy betonu sa nastgpujace :
350 kg/m’ — dla betonu klasy B20
400 kg/m’ — dla betonu klas B25 i B30

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu , ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot . Mieszanie sktadnikoéw powinno si¢
odbywac¢ wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu .

Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki lub pompy przystosowane do
podawania mieszanek plastycznych . Do zaggszczenia mieszanki betonowej nalezy stosowac
wibratory z butawami o $rednicy nie wigkszej od 0,65 odlegtosci migdzy pretami zbrojenia
lezacymi w plaszczyznie poziomej , o czgstotliwosci 6000 drgan / min 1 taty wibracyjne
charakteryzujace si¢ jednakowymi drganiami na calej dlugosci .

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu , ktére nie
wplyna niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robdt i wlasciwosci przewozonych
materialéw . Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywac przy pomocy mieszalnikow
samochodowych ( tzw. gruszek) . [lo§¢ ,, gruszek ,, nalezy dobra¢ tak , aby zapewnié
wymagana szybkos$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu , czas twardnienia
betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu . Podawanie i uktadanie
mieszanki betonowej mozna wykonywac¢ przy pomocy pompy do betonu lub innych §rodkow
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru ;



Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dluzszy niz :
- 90 min. — przy temperaturze + 15°C’
- 70 min. — przy temperaturze + 20°C’
- 30 min. — przy temperaturze + 30°C’

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda wykonywane roboty
budowlane .

5.1. Zalecenia ogolne

Rozpoczgcie robot betoniarskich moze nastapic¢ na podstawie dostarczonych przez Wykonawce
szczegotowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora
nadzoru ) obejmujace;j :
e  Wybor sktadnikéw betonu
Opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych
Sposob wytwarzania mieszanki betonowe;j
Sposéb transportu mieszanki betonowe;j
Kolejnos¢ i sposodb betonowania
Wskazanie przerw roboczych i1 sposob faczenia betonu w tych przerwach
Sposob pielggnacji betonu
Warunki rozformowania konstrukcji ( deskowania )
Zestawienie koniecznych badan

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru
prawidtowo$¢ wykonania wszystkich robot poprzedzajacych betonowanie , a w szczegolnosci :

Prawidlowos¢ wykonania deskowan , rusztowan , usztywnien

Prawidlowos¢ wykonania zbrojenia

Zgodnos¢ rzednych z projektem

Czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagana

wielkos¢ otuliny , przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu

przerwy roboczej

e Prawidlowo$¢ wykonania wszystkich robot zanikajacych , migdzy innymi wykonania
przerw dylatacyjnych , warstw izolacyjnych,

e Prawidlowos$¢ rozmieszczenia 1 niezmienno$¢ ksztattu elementow wbudowanych w
betonowa konstrukcje

e Gotowos$¢ sprzgtu i urzadzen do prowadzenia betonowania

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymogami norm PN-B-06250
1 PN-B-06251 .

Betonowanie mozna rozpoczyna¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru
potwierdzajacego wpisem do dziennika budowy .



5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac si¢ wylacznie w wyspecjalizowanym
zaktadzie produkcji betonu , ktéry moze zapewni¢ zadane w ST wymagania .

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji nalezy przestrzega¢ wymogow dokumentacji
technologicznej , ktora powinna uwzglednia¢ nastgpujace zalecenia ;

* w fundamentach mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu
pompy badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40 cm , zaggszczajac
wibratorem wglebnym .

* przy wykonywaniu ptyt mieszankg betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociagu pompy ,

Przy zaggszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetnia¢ nastgpujace warunki :

* podczas zaggszczania wibratorami wgl¢bnymi nie wolno dotykaé zbrojenia
butawa wibratora ,

5.3. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac wytacznie w temperaturach nie nizszych

plus 5° C . W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze — 5° C
jednak wymaga to zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki
betonowej + 20°C w chwili uktadania .

Niedopuszczalne jest kontynuowania betonowania w czasie ulewnego deszczu , nalezy
zabezpieczy¢ miejsce robot za pomoca mat i folii .

5.4. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi oslonami zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chroniacymi beton
przed deszczem 1 nastonecznieniem .

Przy temperaturze otoczenia + 15°C i wyzej beton nalezy polewaé w ciagu pierwszych 3 dni
co 3 godziny , co najmniej 1 raz w nocy , a nast¢pne dni co najmniej n3 razy na dobe

5.5. Deskowanie

Konstrukcja deskowania powinna spetniaé¢ nastgpujace warunki
e Zapewnia¢ odpowiednig sztywno$¢ i niezmiennos$¢ ksztattu konstrukcji
Zapewni¢ jednolita powierzchnig betonu
Zapewni¢ odpowiednia szczelnos¢
Zapewni¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ uzycia
Wykazywaé odpornos¢ na deformacj¢ pod wptywem warunkéw atmosferycznych

Deskowania zaleca si¢ wykonywac ze sklejki .W uzasadnionych przypadkach na cz¢s$¢
deskowan mozna uzy¢ desek z drzew iglastych III lub IV klasy . Minimalna grubo$¢ desek
wynosi 32 mm .



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Do obowiazkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora
nadzoru programu zapewnienia jako$ci , w ktorym przedstawi on zamierzony spos6b wykonania
robot , mozliwosci techniczne , kadrowe i1 organizacyjne gwarantujace wykonanie robot zgodnie z
dokumentacja projektowa .

6.1. Badania kontrole betonu

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcj¢ nalezy w trakcie
betonowania pobiera¢ probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie
nie mniejszej niz :

e 1 probka na 50 m’ betonu

e 3 probki na dobe

e 6 probek na partie betonu

Probki pobiera sig losowo po jednej , rtownomiernie w okresie betonowania , a nastgpnie
przechowuje si¢ , przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z norma PN-B-06250

Badania powinny obejmowac :
e Badania sktadnikéw betonu

e Badania mieszanki betonowej
e Badanie betonu

6.2. Tolerancja wykonania

Dopuszczalne odchylenia usytuowania osi fundamentéw w planie nie powinno by¢ wigksze
niz ; +/- 10mm

7. ODBIOR ROBOT

W zalezno$ci od ustalen roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru :

- odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
- odbidr ostateczny

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja projektowa , specyfikacja
techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru .

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1. Normy

PN- B- 01100 Kruszywa mineralne . Kruszywa skalne . Podzial , nazwy 1 okre$lenia
PN-EN 197-1 Cement . Sktad , wymagania zgodnos$ci dla cementu powszechnego uzytku
PN-EN 196-1 Metody badania cementu . Oznaczenia wytrzymalos$ci

PN-EN 934-2 Domieszki do betonu , zaprawy i zaczynu . Domieszki do betonu . Definicja



1 wymagania
PN-B-06250  Beton zwykly
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetonowe . Wymagania techniczne
PN-B-06712  Kruszywa mineralne do betonu
PN-B-32250 Materialy budowlane . Woda do betonu i zaprawy
PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia
PN-ISO-9000 Normy dotyczace zarzadzania jakos$cia i zapewnienia jakoSci.



B-4.01.03 Zbrojenie

1.WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru zbrojenia
betonu w konstrukcjach zelbetonowych wykonywanych na mokro w budynkach .

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu 1
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia
konstrukcji budynkow .

Roboty , ktorych dotyczy Specyfikacja , obejmuja wszystkie czynno$ci majace na celu
wykonanie robot zwigzanych z :

® przygotowanie zbrojenia

e kontrola jakosci robot i materiatow

Zakres robot obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentéow , schodoéw , plyta zadaszenia
wejscia gtownego Szkoty Podstawowe; .

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowa , SST i poleceniami Inspektora nadzoru .

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot wg zasad niniejszej ST .

2.1. Stal zbrojeniowa

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych
zakresem kontraktu stosuje sig stal klas 1 gatunkoéw wg dokumentacji projektowej , wg normy
PN-H-84023/6:AIlIN , gatunku RB500W/BSt500S-0O.T.B oraz stal klasy Al , gatunku St3SX-
b.



2.1.2 Zestawienie stali profilowanej

Zastosowano naste¢pujaca stal w konstrukcjach zelbetonowych fi. 16 ST3SX, fi 121 16 Alll-
34GS ,orazfi61 10 STO

2.1.3 Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretow musi by¢ zaopatrzona w atest , w ktorym maja
by¢ podane :

- nazwa wytworcy

- oznaczenia wyrobu wg normy PN-H-93215

- numer wytopu lub numer partii

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedlug analizy wytopowe;j

- masa partii

- rodzaj obrobki cieplne;j

2.3 Drut montazowy

Do montazu prgtow zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego , tzw.
wiazatkowego .

2.4 . Podkladki dystansowe

Dopuszcza sig stosowanie stabilizatorow i1 podktadek dystansowych wytacznie z betonu .
Podktadki dystansowe musza by¢ przymocowane do pretow .

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprz¢tu , ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako§¢ wykonywanych robot . W szczegolnos$ci gigtarki ,
prosciarki , zgrzewarki , spawarki , powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczna gwarancje
1 instrukcjg obstugi . Sprz¢t powinien wymagania BHP | jak przyktadowo ostony zgbatych 1
pasowych urzadzen mechanicznych . Miejsca lub elementy szczeg6lnie niebezpieczne dla
obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone .Sprzgt ten powinien podlega¢ kontroli osoby
odpowiedzialnej za BHP na budowie . Osoby obstugujace sprzgt powinny by¢ odpowiednio
przeszkolone.

4. TRANSPORT

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposob
zapewniajacy uniknigcie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego .

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robot uwzgledniajacy wszystkie warunki , w jakich bgda wykonywane roboty zbrojarskie.



5.2. Przygotowanie zbrojenia

5.2.1. Przygotowanie , montaz i odbior zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom
normy PN 91/5 — 10042 , a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa

5.2.2. Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczys$ci¢ z zendry, luznych ptatkow
rdzy , kurzu i blota . Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farba olejna mozna opalaé
lampami benzynowymi lub czy$ci¢ preparatami rozpuszczajacymi thuszcze .

Stal narazona na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka .

Stal pokryta tuszczaca si¢ rdza 1 zabtocona oczyszcza sig¢ szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
przekroju poprzecznego pretow .

Stal tylko zabrudzona mozna zmy¢ strumieniem wody .

Prety oblodzone odmraza sig strumieniem cieptej wody .

Mozliwe sa rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez
Inspektora nadzoru .

5.2.3. Prostowanie pretow

Dopuszcza sig pro stosowanie pretow za pomoca kluczy , mtotkdéw , $cianek . Dopuszczalna
wielkosci miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.2.4. Cigcie pretéw zbrojeniowych

Cigcie pretow nalezy wykonywad przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu . Wskazane
jest sporzadzenie w tym celu planu cigcia . Cigcia przeprowadza si¢ uzyciu mechanicznych
nozy. Dopuszcza si¢ réwniez cigcia palnikiem acetylenowym .

5.2.5. Odgigcia pretow , haki

Minimalna $rednica trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakow zbrojenia podaje tabela nr
23 normy PN-S-10042. Minimalna odleglosci od krzywizny pre¢ta do miejsca , gdzie mozna
na nim potozy¢ spoing wynosi 10d dla stali A-IIT i A-II lub 5d dla stali A-I Na zimno na
budowie mozna wykonywa¢ odgigcia pretow o srednicy d< 12 mm. Prgty o $rednicy d 12 mm
powinny by¢ odginanie z kontrolowanym podgrzewaniem .

W miejscach zagig¢ 1 zalaman elementéw konstrukcji , w ktorych zagigciu ulegaja
jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozciaganego , nalezy stosowac srednice zagigcia
réwna co najmniej 20d.

Wewngtrzna $rednica odgigeia strzemion i pretow montazowych powinna spetnia¢ warunki
podane dla hakéw . Przy odbiorze hakow i odgigé pretow nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage
na ich zewngtrzng strong . Niedopuszczalne sa tam pgknigcia powstate podczas wyginania .



5.3. Montaz zbrojenia
5.3.1. Wymagania ogolne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczone przez jednorodny
beton . Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i
wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie . W konstrukcje mozna wbudowac stal pokryta
co najwyzej nalotem nietuszczacej sig rdzy.

Nie mozna wbudowac stali zatluszczonej smarami lub innymi §rodkami chemicznymi
zabrudzonej farbami , zabloconej i oblodzonej stali , ktora byla wystawiona na dziatanie
stonej wody .

Ukladanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysokos¢ w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne .

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonywanym szkielecie zbrojenia .

5.3.2 Montowanie zbrojenia

Prety zbrojeniowe nalezy taczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowe; .
Skrzyzowania prgtow nalezy wigzaé drutem wiazatkowym , zgrzewac lub faczy¢ tzw.
stupkami dystansowymi . Drut wigzatkowy , wyzarzony o $rednicy 1 mm , uzywa si¢ do
taczenia pretow o Srednicy do 12 m, przy Srednicach wigkszych nalezy stosowac drut o
srednicy 1,5 mm .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z dokumentacja

projektowa oraz podanymi powyzej wymaganiami . Zbrojenie podlega odbiorowi przed

betonowaniem .

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nast¢pujace badania

e sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zmoéwieniem

e sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215

® sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215

e sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215

® proba rozciagania wg normy PN-EN 10002-1+AC1:1998

® proba zginania na zimno wg normy PN-H-04408

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego krggu lub wiazki . Probki nalezy pobra¢ z

r6znych miejsc kregu .

Jako$¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie , jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik

pozytywny.

Dopuszczalne tolerancje wymiaroOw w zakresie cigcia , gigcia i rozmieszczenia zbrojenia podano

ponizej .

Usytuowanie pretow :

e otulenie wktadek wedtug projektu zwigkszone 5 mm , nie przewiduje si¢ zmniejszenia
grubosci otuliny

® rozstaw pretow w Swietle 10 mm

® odstep od czota elementu lub konstrukcji +/- 10 mm

e dlugos¢ preta migdzy odgigciami +/- 10 mm

® miejscowe wykrzywienie +/- 5 mm

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowiazuja nastgpujace wymagania ;

e dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtownego nie powinno

przekracza¢ 3 %



e liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej ich
liczby na tym precie .

® rdznica w rozstawie miedzy pretami gldwnymi nie powinna przekraczaé +/- 0,5 cm.

® rdznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczaé +/- 2 cm.

7. ODBIOR ROBOT

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i ST oraz pisemnymi
poleceniami Inspektora nadzoru .

Podstawa odbioru rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa :

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu rob6t zgodnie z
dokumentacja projektowa .

- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

Odbior koncowy odbywa sig po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w
dzienniku budowy zakonczenie robdt zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora
nadzoru na rozpoczgcie betonowania elementdéw , ktorych zbrojenie podlega odbiorowi.
Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu :

e zgodnos$¢ wykonania zbrojenia z dokumentacja projektowa

e zgodnosci z dokumentacja projektowa liczby pretdow w poszczegdlnych przekrojach

® rozstawu strzemion

e prawidlowosci wykonania hakéw , zlacz 1 dlugo$ci zakotwien pretow

e zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1. Normy

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu . Prety gladkie

IDT-ISO 6935-1:1991

PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pre¢ty gtadkie . Dodatkowe wymagania
PN-ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu .Pr¢ty zebrowane. Dodatkowe

Wymagania

PN 82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-S-10042 Obiekty mostowe . Konstrukcje betonowe , zelbetowe i sprezone .
Projektowanie

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetonowe. Wymagania techniczne



B-4.01.04 Konstrukcja pod zadaszenie

1.WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru stupow
stalowych wtopionych w zelbetonowa $ciang pod zadaszenie wejscia gtownego

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu 1
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Roboty , ktorych dotyczy specyfikacja , obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonania roboét okreslonych w pkt. 1.1 zwiazanych z budowa zadaszenia
wejscia gtownego Szkoty Podstawowe;:
e Wykonaniem warsztatowym stupow
Zabezpieczenie antykorozyjne
Dostarczenie konstrukcji stalowej na plac budowy
Montaz konstrukcji stalowej
Kontrola jakosci robot i materiatu

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowa , SST i poleceniami Inspektora nadzoru .

1.4.1 Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawierala rysunki , obliczenia i dokumenty .

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych , a
o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru , ktory dokona odpowiednich
zmian i poprawek . W przypadku rozbieznosci , opis wymiardw wazniejszy jest od odczytu ze
stali rysunkow .

1.4.2 Zabezpieczenie terenu budowy
W czasie wykonywania robot Wykonawca zabezpieczy teren budowy .

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje si¢ , ze jest
wlaczony w ceng umowy .



2. MATERIALY

Wszystkie materialy i wyroby powinny mie¢ za§wiadczenie o jakos$ci zgodnie z PN-EN
45014 i PN-EN 10204 .

2.1. Elementy konstrukcji stalowej

Do wykonania konstrukcji stalowej realizowanej w ramach niniejszego kontraktu stosuje si¢
stal zgodnie z ponizszymi wymaganiami .

stupy stalowe z ceownikéw 240 stal ST3SX
blacha gr. 20 mm stal ST3SX

blacha gr. 10 mm stal ST3SX

pret fi 16 mm stal ST3SX

2.2. Zabezpieczenie antykorozyjne

Farba epoksydowa , cynkowa 60% wg PN-C-81917
Farba epoksydowa do gruntowania , czerwona , tlenkowa wg PN-C-81917
Farba epoksydowa nawierzchniowa wg PN-C-81911

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu , ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot .

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu , ktére nie
wplyna niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych
materiatow .

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
A. Wytwarzanie konstrukcji

Materiaty hutnicze przed skierowaniem do produkcji nalezy wstgpnie oczyscic¢ 1 wyprostowac .
Powierzchnie cigcia oraz krawedzie uzyskane w wyniku obrobki materiatu powinny by¢ czyste ,
bez nier6wnosci a ubytek przekroju nie powinien przekracza¢ 3% . Brzegi spawania nalezy
przygotowac zgodnie z norma PN-EN ISO 9692-2 . Czg¢sci skladowe ztacza powinny by¢
obrobione i zlozone odpowiednio do stosowanej metody spawania i zachowaniem
dopuszczalnych odchylek zgodnie z PN-EN 29692 i PN-EN 150 9692-2 . Odchytki wymiarow
przekroju ksztattownikéw spawanych powinny by¢ zgodne z PN-B-06200.Przygotowanie
technologii i realizacja procesu spawania powinna by¢ zgodna z PN-EN 1011-1 1 PN-EN 1011-2.
Spawacze powinny mie¢ odpowiednie uprawnienia wg normy PN-EN 288-3



B. Roboty montazowe konstrukcji stalowej
Przed rozpoczgciem ustawienia stupéw nalezy wykona¢ pomiary geodezyjne okreslajace
usytuowanie i rzgdne wszystkich konstrukcji oraz oznaczy¢ pozycje montazowe .
Montaz stupow nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem technicznym . Roboty nalezy prowadzic¢
tak by Zzadna czg$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przeciazona lub trwale odksztatcona .
Przed rozpoczgciem montazu no$nos¢ zakotwien i Srub powinna osiagnaé wartos¢ odpowiednia
do bezpiecznego przenoszenia obcigzen montazowych .Po wyregulowaniu konstrukcji nalezy
unieruchomi¢ elementy , ktére moga dozna¢ przypadkowych zmian potozenia . Podpory nalezy
utrzymac przez caty okres montazu w stanie zapewniajacym przekazywanie obciazen.

C. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukeji stalowej

Wykonana konstrukcje nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie zgodnie z PN-EN ISO 12944 .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci wykonania robot polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z
dokumentacja projektowq .

7. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru :

- odbidr robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu
- odbidr ostateczny

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1. Normy

PN- B- 06200 Konstrukcje stalowe . Warunki wykonania i odbioru .
Wymagania podstawowe

PN- B- 03215 Konstrukcje stalowe . Potaczenia z fundamentami .

PN-EN 45014 Ogodlne kryteria deklaracji zgodnosci sktadanej przez dostawce .

PN-87/M-69011 Spawalnictwo .Ztacza spawane w konstrukcjach stalowych .
Podziat i wymagania

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja . Przygotowanie powierzchni stali .

PN-ISO 4464 Tolerancja w budownictwie



B-4.01.05 Roboty murarskie

1.WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
murarskich

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu 1
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt murarskich

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa .

Odstgpstwa od projektu moga jedynie zwigzane z dostosowaniem rob6t murowych do
wprowadzonych zmian konstrukcyjno — budowlanych , lub zastapienia materiatéw ujetych w
projekcie przez inne materialy lub elementy o zblizonych wiasnosciach.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robdt wg zasad niniejszej ST .
2.1. Woda zarobowa do zapraw

Do przygotowania zapraw mozna stosowac kazda wodg zdatna do picia .
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych , kanalizacyjnych , bagiennych oraz wod
zawierajacych thuszcze organiczne i mut .

2.2. Wyroby ceramiczne

Cegla budowlana pelna klasy 15 wg PN-B 12050:1996
e Masa4,0kgdo4,5kg
e Dopuszczalna liczba cegiet potéwkowych , peknietych catkowicie lub z jednym
peknigciem przechodzacych przez cata grubos¢ cegly o dtugosci powyzej 60 mm nie
moze przekraczac dla cegly 10% cegiet badanych
e Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 16 %
e  Wytrzymatos$¢ na $ciskanie 15,0 MPa



e Gesto$¢ pozorna 1,7 kg/dem® do 1,9 kg/dem’

o  Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,52 W/mK do 0,56 W/mK

e Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do — 15°C — brak uszkodzeh
po badaniu ,

e Odporno$¢ na uderzenie powinna by¢ taka , aby cegta puszczona z wysokos$ci 1,5 m
na inne cegly nie rozpadta si¢ na kawatki , moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie
lub jej peknigcie . Ilos¢ cegiet nie spetniajacych powyzszegowymomogu nie powinna
by¢ wigksza niz :

- 2na 15 sprawdzanych cegiet
- 3 na 25 sprawdzanych cegiet
- 5 na 40 sprawdzanych cegiet

2.3. Zaprawy budowlane cementowo — wapienne

e Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne wymogami podanymi w projekcie
¢ Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30

cement ciasto zarobowe piasek
1 1 5
1 1 7
1 1,7 5
cement Ciasto wapienne hydratyzowane piasek
1 1 6
1 1 7

e Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 50

cement ciasto zarobowe piasek
1 0,3 4
1 0,5 4,5
cement Ciasto wapienne hydratyzowane piasek
1 0,3 4
1 0,5 4,5

e Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno odbywac si¢ mechanicznie

e Do zapraw murarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu , ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot .

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich §rodkow transportu , ktére nie
wptyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt 1 wlasciwosci przewozonych
materiatow .



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubo$ci

spoin , do pionu i sznurka z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem.

Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste 1 wolne od kurzu .

Spoiny w murach ceglanych

- 12 mm w spoinach poziomych , przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna przekraczac
17 mm , a minimalna 10 mm

- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i1 poprzecznych , przy czym grubos¢ maksymalna

nie powinna przekracza¢ 15 mm , a minimalna 5 mm

Spoiny powinny by¢ wypetnione zaprawa .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kazda dostarczona partia materiatow powinna by¢ zaopatrzona w swiadectwo kontroli producenta
Nie dopuszcza si¢ stosowanie do robdt materiatow przeterminowanych , dla ktorych okres
gwarancji minat

Przy odbiorze cegly nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ klasy oznaczonej na ceglach z zamdéwieniem.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez probe dorazna nalezy ja podac
badaniom laboratoryjnym.

Przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na budowie , nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencj¢ w sposob podany w obowiazujacej normie . Wyniki odbiorow materiatow
kazdorazowo nalezy wpisywa¢ do Dziennika Budowy .

7. ODBIOR ROBOT

Odbioru robdt budowlanych , polegajacych na wykonaniu rob6ét murowych powinien odby¢
si¢ przed wykonaniem tynkow .

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1. Normy

PN- 75/C-04630 — Woda do celow budowlanych . Wymagania i badania
PN-68/B-10020 - Roboty murowe z cegly . Wymagania i badania przy odbiorze
PN-75/B-12001 — Cegta petna wypalana z gliny

PN-88/B- 30000 — Cement portlandzki

PN-86/B- 30020 — Wapno

PN-79/B- 06711 — Kruszywa mineralne . Piaski do zapraw budowlanych
PN-65/B- 14503 — Zaprawy budowlane cementowo — wapienna

PN-B-03002  — Konstrukcje murowe niezbrojone



B-4.01.06 Konstrukcja dachu

1.WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zadaszenia wejscia gldéwnego w Szkole Podstawowej — konstrukcja dachu

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu 1
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z :
e przygotowaniem elementoéw konstrukcji
e montazem konstrukcji dachu

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami.

- elementy drewniane wykonane z drewna naturalnego impregnowane stanowiace
samodzielna konstrukcje

- drewniana konstrukcja no$na — elementy drewniane przenoszace obciazenia pionowe i
poziome .

1.4.1 Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawierala rysunki , obliczenia i dokumenty .

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych , a
o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru , ktéry dokona odpowiednich

zmian i poprawek . W przypadku rozbieznosci , opis wymiardw wazniejszy jest od odczytu ze
stali rysunkow .

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot wg zasad niniejszej ST .

2.1. Zgodnos$¢ materiatow

Materialty do wykonania elementéw drewnianych powinny odpowiada¢ wymogom zawartym
w dokumentacji projektowej oraz normie PN-EN-388/2004



2.2. Elementy konstrukcyjne

Na elementy konstrukcyjne nalezy stosowac tylko lite drewno min. C 30 , spetniajace wymogi
cytowanej w pkt.2.1 . Elementy powinny by¢ wykonane o wymiarach zgodnych z
dokumentacja z tolerancja +/- 5,0 mm :

e platwie 12x12

o stupy 12x12

e miecze 7x14

e krokwie 7x14

2.3. Laczniki

Do mocowania elementéw drewnianych mozna stosowaé
e Gwozdzie gtadkie lub pier§cieniowe

e Gwozdzie srubowe i skr¢cane

e Wkrety 1 Sruby

2.4. Skladowanie materialow

Elementy drewniane uktada si¢ okoto 20,0 cm na podktadkach nad ziemia , aby umozliwi¢
swobodna cyrkulacjg powietrza . Nie dopuszcza si¢ w zadnym wypadku sktadowaé na plask
bez zadaszenia.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu , ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot .

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich §rodkow transportu , ktére nie
wptyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt 1 wlasciwosci przewozonych
materialow .

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Konstrukcja i sposob wykonania poszczegdlnych elementow powinna by¢ zgodna z
dokumentacja projektowa . W przypadku braku szczeg6téw rozwiazan Wykonawca
zobowiazany jest przedstawi¢ wlasne do akceptacji przez Inspektora nadzoru.

Krokwie nalezy potaczy¢ z ptatwiami i kleszczami zgodnie dokumentacja projektowa. W
trakcie montazu wigzby nalezy zwrdci¢ uwage na zachowanie geometrii dachu oraz
zachowanie wlasciwych spadkow . Zaleca si¢ wykonanie wstgpnych potaczen montazowych
celem mozliwos$ci dokonania korekt.

Na krokwie naktadamy petne deskowanie z desek impregnowanych gr. 25 mm

e pochylenie ptaszczyzny potaci dachowej zgodnie z dokumentacja projektowa oraz norma
PN-B-02361/1999



e wszystkie elementy drewniane winne by¢ zabezpieczone srodkami grzybobdjczymi i
ochronnymi

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Do obowiazkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora
nadzoru programu zapewnienia jakosci, wykonanie robot zgodnie z dokumentacja projektows .

7. ODBIOR ROBOT

W zalezno$ci od ustalen roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru :

- odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
- odbidr ostateczny

Odbidr koncowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru z wpisem
do Dziennika Budowy.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1. Normy

PN- B- 03150/2000 Konstrukcje drewniane . Obliczenia statyczne i1 projektowanie
PN- EN- 388/1999[ 2000 ] Drewno konstrukcyjne . Klasy wytrzymatosci

PN- EN-912/2000 Laczniki do drewna . dane techniczne tacznikow stosowanych

w konstrukcjach drewnianych



B-4.01.07 Pokrycie dachu

1.0golne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot odpowiedzialny jest za jako$¢ ich wykonania oraz
za zgodnos$¢ z wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz poleceniami Inspektora nadzoru

2. Wymagania dotyczgce materialow

Wykonawca obowiazany jest posiada¢ petna dokumentacje dotyczaca sktadowanych na
budowie materialow przeznaczonych do wykonania robot.

Stosowane materialy powinny posiadac :

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami
- Certyfikat lub Deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru

norm polskich

- Na opakowaniach powinien znajdowac¢ si¢ termin przydatnosci do stosowania

Wszelkie zastosowane materialty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
polskich lub aprobatach technicznych ITP. Dopuszczajacych dany materiat do powszechnego

stosowania w budownictwie.

2.1. Papy wierzchniego krycia ( papy zgrzewalne modyfikowane SBS )

Wymagania odno$nie podstawowych parametréw technicznych

Wstega papy powinna by¢ bez dziur , zataman , naderwan o prostych krawedziach , o
rownomiernie roztozonej masie asfaltowej . Z wierzchniej strony papy powinna by¢
roOwnomiernie roztozona posypka drobnoziarnista. Spodnia strona papy powinna by¢ pokryta

folia z tworzywa sztucznego .

Rodzaj osnowy / gramatura [ g/m?2 |

Widknina poliestrowa / min. 200

Masa bitumiczna / modyfikowana SBS ilo$¢
[ g/m2 ]

SBS /2500 - 3400

Temperatura tamliwosci / migknienia
[°C]

-25/+ 100

Sita zrywajaca / wydtuzenie
[N/5cm ] /[ % ]

Min. [ 700/ 500 ]/ 40

Grubos¢ [ mm |

44+ 0,2%

Gwarancja

Minimum 10 lat




Pape mocuje si¢ do podtoza metoda zgrzewania

2.2.0brobki blacharskie

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamigta¢ o konieczno$ci zachowania
dylatacji . Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposob umozliwiajacy
przeniesienie ruchow poziomych i pionowych dachu w taki sposob , aby nastgpowat szybki
odptyw wody z obszaru dylatacji.

3.Sprzet

Do wykonania pokrycia dachowego w technologii pap zgrzewalnych niezbgdne s :
e palnik gazowy jednodyskowy z wezem

e maty palnik do obrdbki dekarskiej

® butla z gazem technicznym propan — butan lub propan

® n6z do cigcia papy

e watek dociskowy z silikonowa rolka

Mate palniki gazowe badz palniki jednoptomieniowe stuza do wykonywania detali i obrobek
z pap zgrzewalnych . Waz do palnikéw gazowych powinien mie¢ dtugo$ci minimum 15 m,
aby umozliwi¢ swobodne poruszanie si¢ palnikiem bez czgstego przestawiania butli gazowej .
Butle gazowe powinny wazy¢ 11 kg lub 33 kg . Zjawisko szronienia butli gazowych w
warunkach znacznego wydatku gazu jest zjawiskiem naturalnym

Podczas wykonywania prac pokryciowych w technologii pap zgrzewalnych na dachu musi sig
znajdowac sprzet gasniczy w postaci gasnicy , koca gasniczego , pojemnika z woda i z
piaskiem oraz apteczka pierwszej pomocy zaopatrzona w $rodki przeciw oparzeniom .

4. Transport

Sposob transportu powinien by¢ zgodny z wymogami producenta zawartymi w aprobacie
technicznej wyrobu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Wykonawca powinien przedtozy¢ Inspektorowi Nadzoru wszystkie atesty , deklaracje
zgodnosci producenta dla stosownych materiatow

Przy przystapieniu do wykonywania pokry¢ dachowych w technologii pap zgrzewalnych ,
nalezy pamigta¢ o podstawowych zasadach , ktérych przestrzeganie zapewni koncowy sukces
, to znaczy prawidtlowo wykonane pokrycie , bezawaryjnego funkcjonujace przez
kilkudziesigcioletni okres czasu .

Prace z uzyciem pap zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz :

* 0°C w przypadku pap modyfikowanych SBS

* + 5 °C w przypadku pap oksydowanych



Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem , ze rolki beda
magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (0k.20°C) i wynoszone na dach bezposrednio
przed zgrzaniem .

Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu jej oblodzenia ,
podczas opadow atmosferycznych oraz przy silnym wietrze .Przy matych pochyleniach dachu do
10% papy nalezy uktada¢ pasami réwnolegtymi do okapu , przy wigkszych spadkach pasami
prostopadtymi do okapu . Przy utozeniu papy nalezy ja rozwina¢ w miejscu , w ktorym bedzie
zgrzewana , a nastgpnie po przymiarce (z uwzglgdnieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym
przycigciu zwina¢ ja dwoch koncow do srodka . Miejsce zakladow na utozonym wcezesniej pasie
papy nalezy podgrza¢ palnikiem i przeciagnac szpachelka w celu wtopienia posypki na catej
szerokos$ci zaktadu (12-15 cm).Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem
podtoza oraz spodniej warstwy papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z
jednoczesnym powolnym i rownomiernym rozwijaniem rolki .W przypadku gdy nie pojawi sig
samoistnie wzdhuz brzegu rolki , nalezy docisna¢ zaktad , uzywajac watka dociskowego z
silikonowa rolka .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
1. Odbior robot

Podstawa do odbioru wykonanych robot pokrywczych papowych stanowi
stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z niniejsza specyfikacja oraz
wymaganiami Inspektora nadzoru .

Roboty pokrywcze , jako roboty zanikajace , wymagaja odbiorow czgsciowych.
Badania w czasie odbioru cz¢$ciowego nalezy przeprowadzi¢ dla tych roboét , do
ktorych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony .

Odbiodr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia
1 obrobek blacharskich oraz ich potaczenia z urzadzeniami odwadniajacymi , a
takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych .

Odbio6r koncowy powinien zosta¢ potwierdzony protokotem zawierajacym :

- ocen¢ wynikoéw badan

- wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem mozliwos$ci ich usunigcia

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania zgodnie z niniejsza
specyfikacja .



4. Przepisy i dokumenty zwigzane

PN-B-02361: 1999

Pochylenia potaci dachowych

PN-80/B-10240

Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-61/B-10245

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowe;j
ocynkowanej 1 cynkowej




B-4.01.08 Posadzka i schody z plytek gress

1.WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych — wykonanie wyktadziny posadzki i schodow plytkami gress

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu 1
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z :
® przygotowaniem podtoza
e wykonanie wyktadziny posadzki i schodow ptytkami gress

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych roboét i zastosowanych materiatow
oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja techniczna .

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu rob6t wg zasad niniejszej ST .
e Plytki posadzkowe typu gress 40x40 o nie mniejszej gr. 8mm gat. I .
Doktadna kolorystyka do ustalenia z Zamawiajacym .
Odmiana nieszkliwiona
Matowe wykonczenie powierzchni
Ptytka posadzkowa spetniajaca wymagania normy PN-61/B-12032 gat. |
Klasa $cieralnosci PEIIV
Zaprawa klejona sucha do klejenia ptytek gressowych o zwigkszonym natgzeniu ruchu
, wodoodporna i mrozoodporna
Emulsja gruntujaca w postaci wodnej dyspersji wysokiej jakosci zywicy akrylowe;j
e Masa wyréwnujaco — poziomujaca do wyrownania posadzek
e Listwy samoprzylepne szer. 3-5 cm antypos$lizgowe .

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprz¢tu , ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot .

e Szczotki o sztywnym wlosiu do oczyszczenia podtoza

e Narzedzia i urzadzenia do cigcia plytek



Packi zabkowane stalowe

Laty do sprawdzenia rownosci powierzchni
Poziomnice

Mieszadta koszyczkowe

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu , ktore nie
wplyna niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robdt i wlasciwosci przewozonych
materiatow .

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ptytki podtogowe gressowe begda uktadane bezposrednio na podtoze betonowe.

Podtoze powinno by¢ , trwale , suche i réwne zagruntowane emulsja gruntujaca .

Podloze winno mie$ dylatacj¢ tam gdzie moga nastapic¢ pgknigcia podkiadu .

Do wykonania posadzki nalezy uzy¢ ptytek I gatunku .

Zaprawg klejowa nalezy przygotowac zgodnie z instrukcja producenta . Ptytki uktada si¢
wedlug wyznaczonej linii .Naktadajac plytke nalezy ja docisnac¢ tak by warstwa kleju pod nia
miata grubos$¢ 6-8 mm .Do uktadania ptytek nalezy zastosowac wkiadki dystansowe
gwarantujace 4 mm szerokosci spoing .Stopnie schodéw nalezy wykona¢ z gresowych plytek
typu stopnica z ryflem wypuktym .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Do obowiazkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora
nadzoru programu zapewnienia jakos$ci, wykonanie robot zgodnie z dokumentacja projektowa .
Kontrola jakosci polega :

e Sprawdzenie jako$ci zastosowanych materialow

e Sprawdzenie stykow , szerokosci 1 prawidlowosci wypetnienia spoin

e Sprawdzenie spadéw posadzki

e Sprawdzenia wykonczenia posadzki wykonane wzrokowo

7. ODBIOR ROBOT

W zalezno$ci od ustalen roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru :

- odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
- odbidr ostateczny

Odbior koncowy odbywa sig po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru z wpisem
do Dziennika Budowy.



8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1. Normy

PN-ISO 13006 Ptytki i ptyty ceramiczne
PN-EN 12808-5 Zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie stopnia absorpcji wody
PN-EN 12004 Kleje do ptytek . Definicje wymagania techniczne



B-4.01.09 Balustrady

1.WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z montazem $lusarki - balustrady

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu 1
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z :
e montazem balustrady ze stali nierdzewne;j

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu rob6t wg zasad niniejszej ST .
Balustrady z rur fi 50 ze stali nierdzewne;j .

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu , ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot .

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu , ktére nie
wplyna niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych
materiatow .



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Przed zaméwieniem balustrady u producenta wykonawca winien zmierzy¢ rzeczywiste
wymiary z natury

Elementy balustrady powinny by¢ zamontowane zgodnie z instrukcja producenta a
zaakceptowana przez inspektora nadzoru .

Wszystkie elementy pochwytowe musza by¢ szczegdlnie starannie zaspawane , wyrownane i
oszlifowane .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania gotowych elementéw powinno obejmowac sprawdzenie wymiardéw , wykonczenia
powierzchni , zabezpieczenia antykorozyjnego , polaczen konstrukcyjnych .
Badania jako$ci wbudowania powinno obejmowac ;

*  sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem rownosci , pionowosci
1 spoziomowania
sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania
stan 1 wyglad wbudowanych elementdéw oraz ich zgodnosci z dokumentacja

7. ODBIOR ROBOT

Odbidér odbywa sig po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru z wpisem do
Dziennika Budowy.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych ( Dz. U. Nr 92, poz. 881)
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci ( Dz. U. Nr 166 poz. 1360 )
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. w sprawie systemow oceny
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczenia znakowaniem CE ( dz. U. z
2002 Nr 209 poz. 1776 )



